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ABSTRAK

Di zaman yang serba modern ini, sudah banyak alat pengayak pasir
inovasi-inovasi baru yang diciptakan untuk memudahkan penggunanya dalam
aktivitas sehari-hari. Akan tetapi, banyak produsen pengayak pasir yang fokus
tertuju kepada produk yang efektif dan efisien. Banyak pekerja bangunan yang
mengalami ke capekan dan ketidak nyamanan yang membutuhkan inovasi produk
lebih dari pengayak pasir saat ini. Sementara itu pada saat ini tidak ada alat
pengayak pasir yang efektif dan efisien dengan harga yang terjangkau. Pengayak
pasir ini juga dirancang untuk mengurangi jumlah tenga kerja, sehingga produk
ini memiliki nilai tambah di masyarakat. Untuk mewujudkan tujuan itu digunakan
metode Design For Manufacturing And Assembly (DFMA). Design For
Manufacturing And Assembly (DFMA) adalah suatu metode untuk perancangan
dan pengembangan produk. Design For Manufacturing And Assembly (DFMA)
juga didefinisikan oleh sebagai suatu metode terstuktur untuk melakukan
perancangan dan pengembangan produk sesuai yang diinginkan oleh konsumen
serta mengevaluasi secara sistematis kapabilitas suatu produk atau jasa untuk
memenuhi kebutuhan konsumen.

Kata Kunci: DFMA,Alat Pengayak Pasir,Efektif dan Efisien



ABSTRACT

In this modern era, many new innovations have been created to make it
easier for users to carry out their daily activities. However, many sand sieving
manufacturers focus on effective and efficient products. Many construction workers
experience fatigue and discomfort that requires product innovation more than
today's sand filters. Meanwhile, there is currently no sand sieving device that is
effective and efficient at an affordable price. This sand filter is also designed to
reduce the number of workers, so that this product has added value in society. To
achieve this goal, the Design For Manufacturing And Assembly (DFMA) method is
used. Design For Manufacturing And Assembly (DFMA) is a method for product
design and development. Design For Manufacturing And Assembly (DFMA) is also
defined as a structured method for designing and developing products according to
consumer desires and systematically the ability of a product or service to meet
consumer needs.

Keywords: DFMA, Sand Sieving Tool,Effective and Efficient
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