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ABSTRAK

PT. XYZ merupakan satu dari sekian banyak perusahaan unggas terbesar
di negara ini dan merupakan perusahaan penghasil makanan ternak. membagi
proses produksinya menjadi empat bagian yaitu bagian intake, batching, pellet dan
packing. Diantara ke empat bagian tersebut bagian batching adalah yang memiliki
resiko downtime mesin terbesar. Setiap mesin di batching section memiliki
jumlah yang bervariasi kecuali mesin mixer dan hammer mill yang hanya
berjumlah 1. Mesin hammer mill memiliki jumlah downtime yang sangat besar
jika dibandingkan dengan mesin yang lain. Hammer mill adalah mesin yang
digunakan untuk menggiling berbagai padatan. Mesin ini merupakan salah satu
key equipment vyaitu kelangsungan proses produksi sangat bergantung pada
kelancaran mesin tersebut. Mesin hammer mill dalam kegiatannya tidak dapat
bekerja secara optimal atau belum memiliki performansi yang baik dikarenakan
tidak adanya jadwal pemeliharaan yang tepat yang dilakukan perusahaan. Metode
yang dipakai adalah Reliability Availability Maintainability (RAM). Pada
penelitian ini  bertujuan Untuk mengetahui nilai keandalan (reliability),
ketersediaan (availability) dan kemampuan perawatan (maintainability) mesin
hammer mill yang memenuhi standar IVARA sehingga dapat menghasilkan
jadwal preventive maintenance pada PT. XYZ. Berdasarkan perhitungan yang
telah dilakukan didapatkan nilai reliability system sebesar 81,37% pada R(t) = 336
jam, nilai maintaibility system 81,11% dengan minimal waktu perbaikan M(t) =
10 jam, nilai inherent availability 99,23% dan nilai operational availability
90,23%.

Kata Kunci : Availability. Hammer mill, Maintainability, Reliability



ABSTRACT

PT. XYZ is one of the largest poultry companies in the country and is a
producer of animal feed. divides the production process into four parts, namely
the intake, batching, pellet and packing sections. Among the four sections, the
batching section is the one with the greatest risk of machine downtime. Each
machine in the batching section has a number that varies except for the mixer and
hammer mill machines which only operate 1. The hammer mill machine has a
very large amount of downtime compared to other machines. Hammer mill is a
machine used to grind various solids. This machine is the only main equipment,
namely the production process is very concerned about the machine. The hammer
mill machine in its activities cannot work optimally or does not yet have good
performance because there is no proper maintenance schedule carried out by the
company. The method used is Reliability Availability Maintainability (RAM). This
study aims to determine the value (reliability), availability, and maintenance
ability of hammer mill machines that meet IVARA standards so that they can
produce a preventive maintenance schedule at PT. XYZ. Based on the calculations
that have been made, the system reliability value is 81.37% at R(t) = 336 hours,
the system maintaibility value is 81.11% with a minimum repair time of M(t) = 10
hours, the inherent availability value is 99.23% and value of operational
availability 90.23%.

Keywords : Availability, Hammer mil, Maintainability, Reliability
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