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ABSTRAK 

 

Kecelakaan kerja menjadi salah satu faktor yang dapat mempengaruhi 

turunnya hasil produksi di PT.Loka Refractories Jawa Timur. Maka dari itu 

diperlukan perhatian khusus untuk menanggulangi dan meminimalisir angka 

kecelekaan yang dialami oleh tenaga kerja selama produksi batu tahan api. 

PT.Loka Refractories Jawa Timur hingga penelitian ini dilakukan masih kurang 

dalam penerapannya. Untuk mengatasi masalah ini diperlukan langkah preventif 

dan pencegahan kecelakaan kerja dari pihak manajemen hingga tenaga kerja yang 

berhadapan langsung dengan proses produksi. Penelitian ini bertujuan untuk 

mengidentifikasi dari kecelakaan yang ada di PT.Loka Refractories Wira Jatim 

dalam kurun waktu 10 tahun sehingga didapat kesimpulan jenis dan intensitas 

kecelakaan. Dari hasil tersebut dilakukan analisa untuk mengetahui lebih lengkap 

hubungan antar kecelakaan dan penyebab terjadinya kecelakaan. Identifikasi dan 

analisis menggunakan metode Hazard and Operability Study (HAZOP) agar dapat 

mengetahui penyebab kecelakaan dan hubungan antar proses kerja, serta dapat 

mengelompokkan tiap jenis kecelakaan. Dengan penerapan metode HAZOP 

diharapkan muncul usulan untuk memperbaiki program penerapan Sistem 

Manajemen Kesehatan dan Keselamatan Kerja (SMK3) di PT. Loka Refractories 

Wira Jatim. 

 

Kata Kunci: Kesehatan dan Keselamatan Kerja (K3), Hazard and Operability 

Study (HAZOP), Sistem Manajemen Kesehatan dan Keselamatan Kerja (SMK3) 

 

 



 
 

 
 

ABSTRACT 

 

Work accidents are one of the factors that can affect the decrease of 

production output at PT.Loka Refractories, East Java. Therefore, special 

attention is needed to overcome and minimize the number of accidents 

experienced by workers during the production of refractory stone. PT.Loka 

Refractories East Java until this research was conducted was still lacking in its 

application. To overcome this problem, preventive steps and prevention of work 

accidents are needed from management to workers who are directly dealing with 

the production process. This study aims to identify the accidents that have 

occurred at PT. Loka Refractories Wira Jatim in a period of 10 years in order to 

obtain a conclusion on the type and intensity of accidents. From these results, an 

analysis was carried out to find out more fully the relationship between accidents 

and the causes of accidents. Identification and analysis using the Hazard and 

Operability Study (HAZOP) method in order to find out the causes of accidents 

and the relationship between work processes, and to classify each type of 

accident. With the application of the HAZOP method, it is hoped that proposals 

will emerge to improve the implementation program of the Occupational Health 

and Safety Management System (SMK3) at PT. Wira Jatim Refractories 

Workshop. 

 

Keywords: Occupational Health and Safety, Hazard and Operability Study 

(HAZOP Occupational Health and Safety Management System 
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