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INTISARI 

Pabrik aseton sianohidrin dari aseton dan natrium sianida  dengan kapasitas 

40.000 ton/tahun akan didirikan di Srimukti, kec.Tambun Utara, kab.Bekasi, Jawa 

Barat. Bahan baku yang digunakan yaitu natrium sianida diperoleh dari Orica Ltd 

dari Australia dan aseton yang diperoleh dari PT. USFI Surabaya. Pembuatan 

aseton sianohidrin terdiri dari 4 tahap, yaitu persiapan bahan baku, hidrolisis 

natrium sianida, pembentukan aseton sianohidrin, dan pemurnian aseton 

sianohidrin . Persiapan bahan baku aseton sianohidrin menggunakan bahan baku 

aseton dan natrium sianida. Aseton disimpan  dalam tangki penyimpanan pada fase 

cair dengan suhu 30 oC dan  tekanan 1 atm . Natrium sianida pada fase padat 

disimpan dalam gudang penyimpanan dengan kondisi 30 oC dan 1 atm. Hidolisis 

natrium sianida, natrium sianida diangkut menggunakan belt conveyer dan bucket 

elevator kedalam tangki hidrolisis suhu 30 oC dan  tekanan 1 atm menghasilkan 

natrium hidroksida dan asam sianida.  Pembentukan aseton sianohidrin didapat dari 

reaksi antara asam sianida dengan aseton dalam reaktor alir tangki berpengaduk 

pada suhu 35 oC dan 1,5 atm, campuran gas  liquid dipisahkan dalam flash drum 

kemudian dikondensasi dan di recycle ke reaktor. Pemurnian produk aseton 

sianohidrin , penambahan asam sulfat pada proses netralisasi natrium hidroksida 

membentuk natrium sulfat. Garam yang terbentuk dipisahkan dengan centrifuge 

sedangkan filtrat crude aseton sianohidrin masuk distilasi untuk mencapai 

kemurnian 98 %.   

Ketentuan pendirian pabrik Aseton Sianohidrin yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut:  

a. Kapasitas   : 40.000 Ton/ Tahun  

b. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT)  

c. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik   : Srimukti, Kec.Tambun Utara,  

Kab. Bekasi, Jawa Barat. 

e. Luas Tanah   : 24.925 m2 

f. Sistem Operasi  : Kontinyu  
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g. Waktu Operasi  : 330 hari/ tahun; 24 jam/hari  

h. Jumlah Karyawan  : 155 orang 

Analisa Ekonomi  

a. Masa Kontruksi           : 2 Tahun  

b. Umur Pabrik         : 10 Tahun  

c. Fixed Capital Investment (FCI )  :  Rp.404.869.907.949 

d. Work Capital Investment (WCI)  : Rp 390.342.139.131 

e. Total Capital Investment (TCI)    :  Rp 795.212.047.080 

f. Biaya Bahan Baku (1 Tahun)        :  Rp 972.882.635.260  

g. Biaya Utilitas (1 Tahun)        :  Rp 254.634.287.299  

h. Biaya Produksi Total (TPC)  :  Rp 1.561.368.556.525 

i. Hasil Penjualan Produk                :  Rp 1.723.895.524.653 

j. Bunga Pinjaman    :  9,95% 

k. Internal Rate Of Return        :  28,17% 

l. Rate Of Investment (Sebelum Pajak) :  17,38% 

m. Rate Of Investment (Setelah Pajak) :  13,03% 

n. Pay Back Period         : 3 Tahun 0,799 bulan 

o. Break Even Point            :39,6001% 
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