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ABSTRAK

Perusahaan yang bergerak di bidang jasa maupun manufaktur selalu memiliki

tujuan untuk mendapatkan keuntungan yang maksimal. Dalam mewujudkan hal itu,

perusahaan diharapkan dapat meminimasi persediaan yang ada dengan optimalisasi

pengelolaan persediaan (inventory management). Kebutuhan akan sistem pengendalian

persediaan pada dasarnya muncul karena adanya permasalahan yang mungkin dihadapi

oleh perusahaan berupa terjadinya kelebihan atau kekurangan persediaan (Sutarman,

2003).

PT. Wonokoyo Jaya Corporindo adalah salah satu produsen pakan ternak di

Indonesia dengan produk yang dihasilkan adalah pakan ayam. Produksi yang

berjalan 8 jam per sift, dengan dua sift kerja setiap harinya memerlukan stock

persediaan bahan baku dalam jumlah besar mengingat bahan baku pakan ayam

komposisinya banyak (multi item) seperti brand pollar, pollar, katul, SBM, jagung,

canola meal dan feather meal. Pengelolaan persediaan yang kurang tepat dapat

menimbulkan produk menjadi over stock atau over capacity sehingga ruang

penyimpanan produk lain terpakai untuk produk tersebut. Masalah yang di hadapi

PT. Wonokoyo Jaya Corporindo adalah pada ruang penyimpanan persediaan

bahan baku. Kondisi ruang penyimpanan yang terbatas dengan jumlah produk

yang sangat banyak menimbulkan permasalahan bagi perusahaan.

Tujuan penelitian ini adalah melakukan pengendalian persediaan bahan

baku yang optimal sehingga dapat meminimasi total biaya persediaan dengan

metode Lagrange Multiplier. Metode Lagrange Multiplier merupakan metode

yang digunakan untuk mengoptimalkan biaya persediaan beserta kendala- kendala

yang ada.
Hasil penelitian menggunakan metode Lagrange Multiplier menghasilkan jumlah

pemesanan optimal dari masing-masing bahan baku yaitu, Brand Pollar = 10 ton,

Pollar = 11 ton, Katul = 38 ton, SBM = 23 ton, Jagung = 30 ton, Canola Meal =

11 ton, Feather Meal = 10 ton yang menghasilkan total biaya persediaan tahunan

sebesar Rp. 135.170.000. Sedangkan metode perusahaan menghasilkan total biaya

persediaan tahunan sebesar Rp 175.200.000,-. Dengan penghematan yang diperoleh

dengan metode Lagrange Multiplier untuk total biaya persediaan tahunan sebesar 22,8%

atau sebesar Rp 40.050.000,-.

Kata Kunci : Persediaan, EOQ, Lagrange Multiplier.
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ABSTRACT

Companies Companies engaged in services and manufacturing always have a goal

to get the maximum profit. In realizing it, the company is expected to minimize the

existing inventory by optimizing inventory management (inventory management). The

need for inventory control systems basically arises because of problems that may be faced

by the company in the form of excess or shortage of inventory (Sutarman, 2003).

PT. Wonokoyo Jaya Corporindo is one of the producers of animal feed in

Indonesia with the product produced is chicken feed. Production that runs 8 hours per sift,

with two working shifts each day requires stock of raw material stock in large amount

considering the raw material of chicken feed composition many (multi item) such as

brand pollar, pollar, katul, SBM, corn, canola meal and feather meal . Improper

inventory management may cause the product to be over stock or over capacity so that

other product storage space is used for the product. Problems faced by PT. Wonokoyo

Jaya Corporindo is the storage space of raw material inventory. The condition of limited

storage space with the number of products that very much cause problems for the

company.

The purpose of this study is to control the supply of optimal raw materials so that it

can minimize the total cost of inventory by Lagrange Multiplier method. The Lagrange

Multiplier method is the method used to optimize the inventory cost along with the

constraints.

The result of research using Lagrange Multiplier method resulted in optimal order

quantity from each raw material that is Brand Pollar = 10 tons, Pollar = 11 tons, Katul

= 38 tons, SBM = 23 tons, Corn = 30 tons, Canola Meal = 11 tons, Feather Meal = 10

tons resulting in total annual inventory cost of Rp. 135.170.000. While the method of the

company produces total annual inventory cost of Rp 175.200.000, -. With savings

obtained by Lagrange Multiplier method for total annual inventory cost of 22.8% or Rp

40.050.000, -..

Keywords : Inventory, EOQ, Lagrange Multiplier.
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