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ABSTRAK 

 

Pakaian merupakan kebutuhan dasar manusia, Konveksi XYZ adalah salah satu 

UMKM yang memproduksi pakaian berjenis kemeja. Untuk mendukung kegiatan 

produksinya Konveksi XYZ memiliki 17 mesin produksi dengan kondisi bekas dan 

usia mencapai dua puluh tahun. Permasalahan yang dialami UMKM adalah mesin 

yang digunakan membutuhkan perawatan yang lebih intensif karena faktor usia serta 

tidak adanya tindakan preventif dalam menanggulangi permasalahan perawatan 

mesin. Hal ini menimbulkan waktu menunggu berlebihan dan meningkatkan waktu 

downtime mesin yang mengganggu kegiatan produksi.  Berdasarkan permasalahan 

tersebut dibutuhkan kebijakan perawatan mesin, penelitian ini membangun model 

sistem penjadwalan penggantian komponen kritis khususnya pada mesin kancing dan 

mesin jahit dengan pendekatan sistem dinamis. Simulasi sistem dinamis yang 

dilaksanakan memberikan dampak positif dimana pada mesin kancing dapat 

menurunkan nilai downtime dari 2,66 jam menjadi 2,53 jam dengan biaya jarum 

sebesar 85.200 Rupiah dengan periode penggantian komponen jarum setiap 15,3 

jam. Pada mesin jahit memiliki biaya perawatan mengalami penurunan sebesar 

13,33% dari sebelumnya 45.000 Rupiah menjadi 39.000 Rupiah dengan periode 

penggantian komponen jarum setiap 35,2 jam. 

Kata Kunci: Sistem Dinamis, Sistem Perawatan, Stella. 
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ABSTRACT 

Clothing is a basic human need, Convection XYZ is one of the MSMEs that produces 

shirt-type clothing. To support its production activities XYZ Convection has 17 

production machines with used conditions and ages reaching twenty years. The 

problem experienced by MSMEs is that the machines used require more intensive 

maintenance due to age and the absence of preventive action in overcoming machine 

maintenance problems. This results in excessive waiting times and increases machine 

downtime which disrupts production activities. Based on these problems, a machine 

maintenance policy is needed. This study builds a system model for the scheduling of 

critical component replacement, especially on button machines and sewing machines 

with a dynamic systems approach. The dynamic system simulation that is carried out 

has a positive impact where the button machine can reduce the downtime value from 

2.66 hours to 2.53 hours with maintenance costs of 85,200 Rupiah with a needle 

component replacement period every 15,3 hours. On sewing machines, maintenance 

costs have decreased by 13.33% from the previous 45,000 Rupiah to 39,000 Rupiah 

with a needle component replacement period every 35.2 hours. 

Keywords: Dynamic Systems, Maintenance Systems, Stella.  
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