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ABSTRAK

Tingkat keandalan pada suatu mesin merupakan hal yang sangat penting bagi
produktivitas sebuah perusahaan manufaktur. PT MERTEX merupakan salah satu
perusahaan textile terbesar di Indonesia dan mempunyai banyak cabang, salah
satunya di Mojokerto. Salah satu mesin vital di PT MERTEX Mojokerto, yakni
mesin penenun memiliki tingkat kerusakan mendadak yang cukup tinggi dan hal ini
mengganggu produktivitas di PT MERTEX Mojokerto. Sejak bulan No-vember
2019 — November 2020 tercatat mesin penenun di PT MERTEX Mojokerto
mengalami 18 kali kerusakan mendadak. Dalam melakukan preventive
maintenance perusahaan tidak pernah melakukan perhitungan jadwal preventive
maintenance dan hanya mengikuti instruksi buku panduan perawatan mesin
sehingga jadwal perawatan yang ada belum optimal karena tidak berdasarkan
kondisi aktual mesin saat ini dan menyebabkan biaya perawatan meningkat.
Sehubungan dengan permasalahan tersebut,maka dilakukan penelitian untuk
menganalisa keandalan dan laju kerusakan pada mesin penenun guna menghasilkan
penjadwalan perawatan yang efisien dan total penggunaan biaya yang minimum
pada mesin penenun dengan tingkat keandalan terendah di PT MERTEX Mojokerto
menggunakan metode LCC. LCC (Life Cycle Cost) adalah jumlah semua
pengeluaran yang berkaitan dengan item tersebut sejak dirancang sampai tidak
terpakai lagi.Pada hasil perhitungan didapatkan jadwal perawatan yang efisien
sebaiknya dilakukan setiap 12 hari dan nilai LCC terendah sebesar Rp
261.544.770,34 dengan umur optimal pada mesin 12 tahun dan jumlah mekanik
sebanyak 1 orang

Kata Kunci: Mean Time To Failure, Maintenance, Life Cycle Cost



ABSTRACT

The level of reliability on a machine is very important for the productivity of a
manufactur-ing company. PT MERTEX is one of the largest textile companies in
Indonesia and has many branches, one of which is in Mojokerto. One of the vital
machines at PT MERTEX Mojokerto, namely the weaving machine, has a quite high
level of sudden damage and this has disrupted productivity at PT MERTEX
Mojokerto. Since November 2019 - November 2020, PT MERTEX Mojokerto's
weaving machines have experienced 18 sudden breakdowns. In carrying out
preven-tive maintenance, the company never calculates the preventive maintenance
schedule and only follows the machine maintenance manual instructions so that the
existing maintenance schedule is not optimal because it is not based on the actual
condition of the current machine and causes maintenance costs to increase. In
connection with these problems, a study was conducted to ana-lyze the reliability
and rate of damage to weaving machines in order to produce efficient mainte-nance
scheduling and minimum total cost usage on weaving machines with the lowest
reliability level at PT MERTEX Mojokerto using the LCC method. LCC (Life Cycle
Cost) is the sum of all expenses related to this item from the time it was designed
until it is no longer used. In the calcu-lation results, it is found that an efficient
maintenance schedule should be done every 12 days and the lowest LCC value is
IDR 261.544.770,34 with optimal age on the machine 12 years and the number of
mechanics is 1 person
Keywords: Enter keywords or phrases in alphabetical order, separated by commas.

The number of keywords must between 3-5 words.
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