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ABSTRAK

Pemilihan supplier yang tidak tepat dapat menghambat kegiatan produksi sebuah
perusahaan mulai terlambatnya supply bahan baku hingga tidak sesuainya kualitas
dengan yang diharapkan.. Indonesia merupakan salah satu negara penghasil sumber
daya alam yang baik terutama di sektor maritim. Salah satu industri yang
memanfaatkan hal tersebut adalah PT. XYZ yang bergerak dibidang industri
pengalengan Rajungan dengan sistem produksi berupa make to order.
Permasalahan utama bagi PT. XYZ adalah dalam pemilihan supplier bahan baku
Rajungan. Dimana supplier tidak tepat waktu dalam memasok bahan baku yang
dibutuhkan oleh perusahaan sehingga berakibat pada mundurnya proses produksi
dan tidak terpenuhinya permintaan konsumen. Untuk mengatasi permsalahan
berikut peneliti menggunakan metode AHP (Analytical Hierarchy Process) dan
ARAS (Additive Ratio Assessment). Metode AHP (Analytical Hierarchy Process)
memiliki kelebihan dimana dapat dikerjakan secara hierarki sehingga mudah
dimengerti oleh beberapa orang yang ingin mengambil keputusan. Metode ARAS
(Additive Ratio Assessment) merupakan utilitas nilai fungsi yang menentukan
efisiensi relatif kompleks dari beberapa alternatif yang layak, sehingga diharapkan
perusahaan dapat mencapai tujuan yaitu mendapatkan supplier rajungan terbaik
yang diinginkan oleh perusahaan. Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan
didapatkan urutan supplier dengan nilai terbesar yaitu, peringkat 1 supplier UD.
Energi Hasil Laut (A4) dengan nilai K sebesar 0.164023, peringkat 2 supplier UD.
Nurali (A5) dengan nilai K sebesar 0.151996, peringkat 3 supplier UD. Merdeka
(A3) dengan nilai K sebesar 0.140227, peringkat 4 supplier UD. Kelola Mina
Sejahtera (A2) dengan nilai K sebesar 0.139175, peringkat 5 supplier UD. Barokah
(Al) dengan nilai K sebesar 0.115278 dan peringkat 6 supplier UD. Rozigin (A6)
dengan nilai K sebesar 0.113970.

Kata kunci : Additive Ratio Assessment, Analytical Hierarchy Process, Supplier.
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ABSTRACT

The selection of suppliers that are not right can hinder a company's production
activities from the late supply of raw materials to the quality that is not expected.
Indonesia is one of the good natural resource producing countries, especially in the
maritime sector. One of the industries that take advantage of this is PT. XYZ, which
is engaged in the crab canning industry with a make to order production system.
The main problem for PT. XYZ is in the selection of crab raw material suppliers.
Where suppliers are not on time in supplying the raw materials needed by the
company, resulting in a delay in the production process and unfulfilled consumer
demand. To overcome the following problems, researchers used AHP (Analytical
Hierarchy Process) and ARAS (Additive Ratio Assessment) methods. The AHP
(Analytical Hierarchy Process) method has the advantage of being able to do it
hierarchically so that it is easily understood by some people who want to make
decisions. The ARAS (Additive Ratio Assessment) method is a utility value function
that determines the relatively complex efficiency of several feasible alternatives, so
that the company is expected to achieve its goal of getting the best crab supplier
desired by the company. Based on the research that has been done, it is found the
order of suppliers with the greatest value, namely, rank 1 supplier of UD. Marine
Energy (A4) with a K value of 0.164023, second place for supplier of UD. Nurali
(A5) with a K value of 0.151996, ranked 3rd supplier UD. Merdeka (A3) with a K
value of 0.14022. rank 4 supplier of UD. Kelola Mina Sejahtera (A2) with a K value
of 0.139175, rank 5 supplier of UD. Barokah (A1) with a K value of 0.115278 and
rank 6 supplier of UD.Rozigin (A6) with a K value of 0.113970.

Keywords : Additive Ratio Assessment, Analytical Hierarchy Process, Supplier.
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