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INTISARI 

 

 Pabrik Sal Amoniak dari Amonia dan Asam Klorida menggunakan Proses 

Netralisasi dengan kapasitas 60.000 ton/tahun, direncanakan akan didirikan di 

daerah Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur tepatnya di Kawasan Industri Java 

Integrated Industrial and Ports Estate (JIIPE). Dalam industri pupuk, Sal Amoniak 

digunakan sebagai bahan baku sumber nitrogen dalam pupuk. Selain itu, Sal 

Amoniak juga dapat digunakan sebagai bahan baku terutama digunakan pada 

pembuatan baterai seng-karbon sebagai elektrolit dan digunakan sebagai 

ekspektoran dalam obat batuk.  Pabrik ini akan beroperasi selama 330 hari dalam 

setahun. 

Proses pembuatan sal amoniak secara singkat yaitu dimulai dengan 

mereaksikan bahan baku asam klorida dan amonia didalam reaktor. Kondisi Reaksi 

pada suhu 80°C dengan tekanan 1 atm. Hasil atas dari reaktor yaitu gas NH3 

diumpankan menuju scrubber untuk mengurangi konsentrasi gas buang di udara 

menggunakan air, sedangkan hasil bawah reaktor berupa slurry, kemudian 

dipekatkan pada evaporator sampai didapat larutan Sal amoniak jenuh. Kondisi 

operasi pada evaporator digunakan tekanan vacuum 20,9 inHg (0,7 atm) untuk 

membantu mempercepat proses penguapan air. Larutan sal amoniak jenuh, 

kemudian dikristalisasi pada crystallizer dengan cara pendinginan pada suhu 30°C. 

Kristal dan mother liquor kemudian dipisahkan pada centrifuge, dimana mother 

liquor di recycle kembali menuju ke crystallizer, sedangkan kristal basah (cake) 

dikeringkan pada rotary dryer. Pada rotary dryer, kristal dikeringkan dengan 

bantuan udara panas secara counter current. Udara bebas dari blower dan kemudian 

dipanaskan pada heater. Udara panas dan padatan terikut sebagai produk atas dryer, 

kemudian dipisahkan pada cyclone, dimana udara panas dibuang ke udara, 

sedangkan padatan terikut diumpankan secara bersamaan dengan produk bawah 

dryer menuju ke cooling conveyor untuk didinginkan sampai dengan suhu 30°C 

dan kemudian kristal calcium chloride dibawa dengan bucket elevator menuju ball 

mill untuk dihaluskan hingga 100 mesh. Setelah itu diumpankan menuju silo 
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penampung sebagai produk akhir kristal sal amoniak kemudian dikemas dengan 

kemasan karung 50 kg dan kemudian dipasarkan. 

Ketentuan Pendirian Pabrik Sal Amoniak yang telah direncanakan 

disimpulkan sebagai berikut : 

 Kapasitas produksi : 60.000 ton/tahun  

 Bahan yang digunakan : Amonia dan Asam Klorida  

 Sistem operasi : Kontinyu  

 Waktu operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari  

 Jumlah karyawan : 220 orang  

 Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)  

 Struktur Organisasi : Garis dan staff  

 

Analisa Ekonomi :  

 Masa konstruksi : 3 tahun  

 Umur pabrik : 10 tahun  

 Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp 1.160.484.238.157 

 Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 833.254.327.129 

 Working Capital Investment (WCI) : Rp 495.517.261.618 

 Total Capital Investment (TCI) : Rp 1.328.771.588.747 

 Biaya Produksi Total (Total Production Cost) : Rp 1.932.044.704.306 

  Bunga Bank : 8,00 % per tahun  

 Internal Rate of Return : 12,3126 % 

 Pay Out Periode : 3 tahun 11 bulan 

 Break Even Point (BEP) : 32,5958 % 
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