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ABSTRAK 

 

PT. Gunawan Dianjaya Steel adalah perusahaan job order yang bergerak di 

bidang produsen plat baja karbon. Karena job order sehingga besar permintaan 

selalu berubah (dinamis). Selama ini Perusahaan memesan bahan baku dengan 

jumlah yang terlalu banyak dibandingkan dengan jumlah yang dibutuhkan pada 

setiap periodenya sehingga terjadi penumpukan bahan baku. Keadaan ini 

menjadikan biaya simpan membengkak dan mengakibatkan tingginya biaya 

persediaan. Sehingga perlu adanya perencanaan kebutuhan bahan baku yang 

optimal. Dari identifikasi gejala di atas, dapat disimpulkan bahwa permasalahan 

yang dihadapi PT. Gunawan Dianjaya Steel adalah belum adanya perencanaan yang 

baik dalam penentuan ukuran pemesanan bahan baku.  Oleh karena itu dibutuhkan 

pengendalian persediaan yang tepat untuk mengatasi masalah ini. Tujuan penelitian 

ini diharapkan mampu mengendalikan bahan baku yang optimal sehingga mampu 

meminimasi total biaya persediaan dengan menggunakan metode Algoritma 

Wagner Whitin. Perhitungan dengan metode Algoritma Wagner Whitin diperoleh 

jumlah pemesanan bahan baku yang optimum sehingga menghasilkan total biaya 

persediaan untuk periode Mei 2018 - April 2019 sebesar Rp. 355.415.332. 

Sementara dari metode perusahaan diperoleh total biaya persediaan sebesar Rp. 

491.615.158. Sehingga metode Algoritma Wagner Whitin mampu memberikan 

total penghematan sebesar 27,70%. 

 

Kata Kunci : Persediaan, Pengendalian Persediaan,  Algoritma Wagner Whitin. 
 

  



 

 

ABSTRACT 

 

PT. Gunawan Dianjaya Steel is a job order company that produces carbon steel 

plates. Job order cause the demand are always changing (dynamics). So far, the 

Company has orderes the raw materials with the amount that is too much compared 

to the amount required in each period so that the raw materials has been over stock. 

This situation makes storage costs sweel and result in high inventory costs. From 

the considerations above, it can be concluded here about Pt. Gunawan Dianjaya 

Steel does not have good planning. Therefore, proper handling is needed to 

overcome this problem. The purpose of this study is expected to be able to control 

the optimal raw materials so as to miimize the total costs required using the Wagner 

Whitin Algorithm method. The calculation using the Wagner Whitin Algorithm 

method shows that the optimal amount of raw material orders results in a total 

preparation cost for the period May 2018 – April 2019 of Rp. 355.415.332. While 

the company method obtained a totla preparation cost of Rp. 491.615.158. Using 

the Wagner Whitin Algorithm method is able to provide to total savings of 27,70%. 

 

Keywords: Inventory, Inventory Control, Wagner Whitin Algorithm. 
 

 


