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ABSTRAK

Pesatnya perkembangan industri saat ini mendorong para pelaku industri
untuk terus melakukan evaluasi agar mampu bersaing dengan pelaku industri
lainnya. Salah satu faktor yang mempengaruhi daya saing adalah tata letak suatu
pabrik. Dengan adanya tata letak yang baik akan memberikan aliran bahan yang
efisien dan jarak pemindahan bahan yang lebih pendek. NV. Pyramid adalah salah
satu industri yang bergerak dalam bidang manufaktur dengan produk utama
berupa botol kaca. Pada lantai produksi, pengaturan dari fasilitas produksi masih
kurang efektif dikarenakan terdapat beberapa workstation yang letaknya masih
belum sesuai dengan urutan proses produksi dan memiliki jarak yang terlalu jauh.
Hal ini menyebabkan resiko kerusakan botol semakin tinggi dan jarak
pemindahan bahan yang semakin jauh. Hasil penelitian menunjukkan bahwa
dengan adanya pemindahan beberapa workstation yaitu ruang gas supply, ruang
mixing material, dan ruang packing dan quality control dapat meminimalkan jarak
pemindahan bahan layout awal sebesar 95 m menjadi 70 m dengan selisih jarak
pemindahan bahan sebesar 25 m dan presentase efisiensi pengurangan total jarak

pemindahan bahan sebesar 26,3%.

Kata Kunci : Tata Letak, Fasilitas Produksi, Pemindahan Bahan, ARC



ABSTRACT

The rapid development of industry at this time encourages industry players
to continue evaluating to be able to compete with other industry players.. One of
the factors that affect competitiveness is the layout of a factory. With a good
layout, it will provide efficient material flow and shorter material transfer
distances. NV. Pyramid is one of the industries engaged in manufacturing with the
main product in the form of glass bottles. On the production floor, the
arrangement of production facilities is still ineffective because there are several
workstations that are still not in accordance with the order of the production
process and also have too long distances. This causes the risk of bottle damage
getting higher and the distance of material transfer increasingly distant. The
results showed that with the removal of several workstations, namely the gas
supply room, material mixing room, packing room and quality control can
minimize the distance of moving the initial layout material by 95 m to 70 m with
the difference in material transfer distance of 25 m and the percentage of total

reduction efficiency material transfer distance of 26.3%.

Keywords: Layout, Production Facilities, Material Handling, ARC
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