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FLOWSHEET  PABRIK ASAM OKSALAT DIHIDRAT DARI TEPUNG SAGU DAN ASAM NITRAT DENGAN PROSES HIDROLISIS-

OKSIDASI KARBOHIDRAT KAPASITAS 30.000 TON/TAHUN

STEAM TEMPERATURE 
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No. NAMA ALAT KODE ALAT

1. GUDANG TEPUNG SAGU F-110

2. SCREW CONVEYOR 1 J-111

3. BUCKET ELEVATOR 1 J-112

4. HOPPER 1 F-111

5. TANGKI ASAM SULFAT F-120

6. POMPA 1 L-121

7. HEATER ASAM SULFAT E-122

8. HIDROLIZER R-140

9. POMPA 2 L-141

10. PENAMPUNG ASAM NITRAT F-130

11. POMPA 3 L-131

12. HEATER ASAM NITRAT E-142

13. HOPPER 2 F-140

14. REAKTOR R-210

15. BLOWER 1 G-214

16. ABSORBER D-212

17. TANGKI PENYIMPANAN ASAM NITRAT 2 F-213

18. POMPA 4 L-211

19. FILTER PRESS H-220

20. POMPA 5 L-222

21. EVAPORATOR V-310

22. BAROMERIC KONDENSOR E-311

23. STEAM EJECTOR D-313

24. HOT WELL D-314

25. POMPA 6 L-311

26. KRISTALIZER S-320

27. CENTRIFUGE H-330

28. POMPA 7 L-331

29. SCREW CONVEYOR 2 J-332

30. ROTARY DRYER B-340

31. BLOWER 2 G-342

32. BURNER ROTARY DRYER H-343

33. CYCLONE H-341

34. COOLING CONVEYOR E-350

35. BUCKET ELEVATOR 2 J-351

36. BALL MILL C-360

37. SILO ASAM OKSALAT DIHIDRAT F-370

OKSIDASI KARBOHIDRAT KAPASITAS 30.000 TON/TAHUN

FLOWSHEET PRA RENCANA PABRIK ASAM OKSALAT DIHIDRAT DARI

DARI TEPUNG SAGU DAN ASAM NITRAT DENGAN PROSES HIDROLISIS
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Bak Penampung Air Demineralisasi

Boiler
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