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INTISARI

Perencanaan pabrik Asam Salisilat berbahan baku fenol dengan proses
Kolbe — Schmitt ini direncanakan untuk kapasitas produksi sebesar 60.000
ton/tahun.

Secara singkat uraian proses dari pabrik Asam Salisilat berbahan baku fenol
dengan proses Kolbe — Schmitt sebagai berikut : Dalam proses pembuatan asam
salisilat ini meliputi tiga tahap, yaitu pembentukkan natrium fenolat, natrium
salisilat dan asam salisilat. pada tahap pembentukkan natrium fenolat, fenol
direaksikan dengan larutan Natrium Hidroksida dengan menggunakan Reaktor
Tangki Berpengaduk yang dimana kedua bahan baku yaitu Natrium Hidroksida
dan Fenol didapat dari supplier. Setelah Terbentuk Natrium fenolat maka
selanjutnya akan dialirkan menuju Reaktor Bubble untuk direaksikan dengan
dengan Karbon Dioksida, sehingga terbentuklah Natrium Salisilat. Selanjutnya
dialirkan menuju tangki dekolorisasi.

Proses dekolorasi dilakukan untuk menghilangkan warna kuning dari
natrium salisilat dengan menambahkan karbon aktif. Setelah itu, larutan dipompa
menuju filter press untuk memisahkan cake karbon aktif dengan larutan natrium
salisilat. Filtrat ditampung dalam tangki filtrat, lalu dialirkan menuju Tangki
Presipitasi untuk diasamkan Asam Sulfat 66% Asam salisilat yang terbentuk akan
mengendap dalam larutan natrium sulfat. Kemudian dipisahkan antara kristal
asam salisilat dan larutan natrium sulfat menggunakan centrifuge. Kristal asam

salisilat yang telah murni kemudian dikeringkan dengan rotary dryer.
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Pabrik ini rencana akan didirikan Cilegon, Banten dan beroperasi selama
330 hari/tahun dengan data-data sebagai berikut :
-Kapasitas Produksi : 60.000 ton/tahun
-System operasi : Kontinyu
-Waktu operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari
-Luas tanah : 30000 m?
-Jumlah Karyawan : 223 orang
-Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

-Struktur Organisasi : Garis dan staff

Analisa Ekonomi

- Massa Konstruksi : 2 tahun

- Umur Pabrik : 10 tahun

- Modal Tetap (FCI) : Rp. 719.670.284.963

- Modal Kerja (WCI) : Rp. 507.917.253.946

- Investasi Total (TCI) : Rp 1.227.587.538.908

- Biaya Bahan Baku (1 Tahun) : Rp. 2.197.400.065.504
- Biaya Utilitas (1 Tahun ) : Rp. 319.739.461.117

- Biaya Produksi (TPC) : Rp. 3.047.503.523.674

- Hasil Penjualan : Rp. 3.362.640.000.000

- Bunga Bank : 8%

- Rate On Investent (ROI) sebelum pajak sebesar 22,27 %. Untuk Rate of
Investment (ROI) setelah pajak sebesar 16,71 %

- Internal Rate of Return (IRR) : 13,69%

- Waktu Pengembalian Modal (PBP) : 3 Tahun 11 Bulan
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