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INTISARI 

 

Pabrik Dekstrose dari Pati Ubi Kayu dengan Proses Hidrolisis Enzim 

dengan kapasitas 15000 ton/tahun akan didirikan di Langenharjo Kec. Margorejo 

Kabupaten Pati Jawa Tengah. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam sehari, 330 hari 

dalam setahun. Bahan baku yang digunakan yaitu Pati Ubi Kayu (Tepung 

Tapioka) yang diperoleh dari PT. Melati Putra Jaya, Jawa Tengah. Bahan baku 

pembantu Enzim α-amilase dan Glukoamilase yang didapat dari PT. Sadya 

Balawan dan Asam Klorida yang didapat dari PT. Chemindo Multi Indosukses, 

Karbon aktif diperoleh dari PT. Intan Prima Karbon, serta Kalsium Klorida yang 

didapat dari PT. Mada Putra Perkasa. Dekstrosa (sirup glukosa) banyak digunakan 

dalam industri permen, ice cream, dan sorbitol. Selain itu dekstrosa juga banyak 

digunakan di dalam pabrik-pabrik farmasi untuk pembuatan larutan infus 

Uraian proses pembuatan glukosa kristal dengan proses hidrolisis enzim. 

Pati singkong dengan kandungan pati sebanyak 85,7% dicampur dengan air 

dengan penambahan CaCl2 yang berfungsi sebagai stabilizer enzim pada tangki 

mixing sampai terbentuk suspensi pati konsentrasi 35%. Suspensi pati 

diumpankan menuju reaktor likuifikasi pada suhu 95 
o
C dan tekanan 1 atm selama 

3 jam dengan penambahan enzim α-amilase untuk menghidrolisis pati menjadi 

dekstrin. Setelah proses likuifikasi, larutan diumpankan menuju reaktor 

sakarifikasi. Pada reaktor sakarifikasi ditambahkan dengan enzim glukoamilase 

pada suhu 60 
o
C dan tekanan 1 atm selama 48 jam untuk mengkonversi dekstrin 

dan sisa pati menjadi dekstrosa. Setelah dari reaktor sakarifikasi, terjadi proses 

dekolorisasi atau penyerapan warna dari larutan dekstrosa dalam tangki karbon 

dengan menggunakan adsorben karbon aktif. Karbon aktif memiliki kemampuan 

untuk membebaskan larutan dekstrosa dari kotoran yang tidak diinginkan. Larutan 

dekstrosa kemudian diumpankan menuju rotary drum vacuum filter untuk 

memisahkan cake berupa arang aktif yang terikut dan komponen impuritis yang 

melekat pada larutan dekstrosa. Setelah proses penyaringan, larutan glukosa 

(dekstrosa) dipompa menuju ion exchanger untuk proses demineralisasi. 
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Kemudian larutan diumpankan menuju evaporator untuk dipekatkan hingga kadar 

larutan glukosa (dekstrosa) 85% dan dalam tekanan 1 atm dan suhu 100ºC. 

Larutan dekstrose pekat kemudian didinginkan hingga suhu normal yang 

kemudian ditampung dalam tangki penyimpanan produk. 

Ketentuan pendirian pabrik Dekstrosa yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

a. Kapasitas     : 15.000 Ton/Tahun 

b. Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

c. Sistem Organisasi    : Garis Dan Staff 

d. Lokasi Pabrik     : Langenharjo, Jawa Tengah 

e. Luas Tanah     : 22.000 m
2
 

f. Sistem Operasi     : Kontinyu 

g. Waktu Operasi     : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

h. Jumlah Karyawan    : 162 Orang 

Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi    : 3 Tahun 

b. Umur Pabrik     : 10 Tahun 

c. Modal Tetap (FCI)    : Rp. 328.900.574.733 

d. Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 101.128.268.280 

e. Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 430.028.843.012 

f. Bahan Baku (1 Tahun)    : Rp. 189.911.097.948 

g. Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp. 8.243.875.476 

h.  Total Production Cost (TPC)   : Rp. 606.769.609.677 

i. Bunga Bank     : 8% /tahun  

j. Return on Investment Before Tax  : 46,7710%    

k. Return on Investment After Tax  : 35,0782%    

l. Internal of Return (IRR)   : 31,318% 

m. Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 2 Tahun 10 Bulan 

n. Break Even Point (BEP)   : 31,37% 
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