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INTISARI 

 

Pabrik Kalsium Klorida Dihidrat dengan Proses Acid Neutralization dengan 

kapasitas 40.000 ton/tahun akan didirikan di daerah Manyar, Kabupaten Gresik, 

Jawa Timur tepatnya di Kawasan Industri Java Integrated Industrial and Ports 

Estate (JIIPE). Dalam industri kertas, kalsium klorida dihidrat digunakan sebagai 

pengering (dessicant). Selain itu, kalsium klorida dihidrat juga dapat digunakan 

sebagai bahan aditif semen portland untuk menurunkan kandungan alkali dalam 

pembuatan semen. Pabrik ini akan beroperasi 24 jam dalam sehari, 330 hari dalam 

setahun. Bahan baku yang digunakan yaitu Kalsium Karbonat yang diperoleh dari 

PT. Dwi Selo Giri Mas, Asam Klorida yang diperoleh dari PT. Petrokimia Gresik 

dan Kalsium Hidroksida yang diperoleh dari PT. Harang Bumi Energi.  

Proses pembuatan kalsium klorida dihidrat secara singkat yaitu dimulai 

dengan mereaksikan kalsium karbonat dan asam klorida 32% di dalam reaktor 

asam. Kemudian sisa asam klorida dari reaktor asam direaksikan dengan kalsium 

hidroksida di dalam reaktor netralisasi. Produk yang keluar dari reaktor netralisasi 

diumpankan ke dalam evaporator untuk memekatkan produk dengan menguapkan 

air yang masih terkandung dalam produk. Produk yang keluar dari evaporator akan 

diumpankan kedalam crystallizer untuk dibentuk menjadi kristal. Pada crystallizer 

sendiri akan terbentuk kritsal kalsium klorida dihidrat. Produk keluar dari 

crystallizer diumpankan ke dalam centrifuge untuk memisahkan mother liquor 

dengan cake. Filtrat berupa mother liquor diumpankan kembali menuju crystallizer, 

sedangkan cake berupa kristal kalsium klorida dihidrat diumpankan ke rotary dryer 

untuk mengurangi kandungan air yang terkandung dalam produk tersebut. Produk 

keluar rotary dryer diumpankan menuju cooling conveyor dengan tujuan untuk 

menurunkan temperatur dari produk yang keluar dari proses pengeringan. Setelah 

kristal kalsium klorida dihidrat suhunya turun, kristal diumpankan menggunakan 

bucket elevator menuju ball mill untuk dihancurkan agar ukuran semakin kecil 

hingga didapatkan ukuran kalsium klorida dihidrat sebesar 200 mesh. Partikel 

kalsium klorida dihidrat yang ukurannya sudah sesuai akan diumpankan menuju 
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silo penyimpanan produk dan selanjutnya akan dibawa ke bagian pengemasan 

produk Kalsium Klorida Dihidrat. 

Ketentuan pendirian pabrik kalsium klorida dihidrat yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut. 

• Kapasitas     : 40.000 Ton/Tahun  

• Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT)  

• Sistem Organisasi    : Garis Dan Staff  

• Lokasi Pabrik     : Kawasan Industri JIIPE, Kabupaten  

  Gresik, Jawa Timur 

• Luas Tanah     : 25.000 m2 

• Sistem Operasi    : Kontinyu  

• Waktu Operasi    : 330 hari/tahun, 24 jam/hari   

• Jumlah Karyawan    : 189 Orang 

Analisa Ekonomi 

• Masa Konstruksi   : 2 tahun 

• Umur Pabrik    : 10 tahun 

• Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 622.794.229.222 

• Working Capital Investment (WCI) : Rp 151.355.592.921 

• Total Capital Investment (TCI) : Rp 814.149.822.143 

• Biaya Bahan Baku (per Tahun) : Rp 506.988.480.243  

• Biaya Utilitas (per Tahun)  : Rp 22.863.330.068 

• Biaya Produksi (TPC)   : Rp 908.133.557.529 

• Hasil Penjualan   : Rp 1.235.038.960.000 

• Bunga Pinjaman Bank  : 7,9% 

• Rate on Investment (Sebelum Pajak) : 30,87% 

• Rate on Investment (Setelah Pajak) : 23,15% 

• Pay Back Periode   : 3 Tahun 12 Bulan 

• Internal Rate of Return  : 16,6489% 

• Break Even Point (BEP)  : 30,9424% 

•  


