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INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Karbon Aktif dari Palm Kernel Shell dengan Proses

Thermal Activation ini direncanakan dapat diproduksi dengan kapasitas 32.000

ton/tahun dalam bentuk powder (bubuk) dengan ukuran 325 mesh. Pabrik karbon

aktif diharapkan dapat mencukupi kebutuhan dalam negeri yang pemakaiannya

dari tahun ketahun cukup meningkat, berhasil tidaknya bukan hanya terletak pada

proses dan peralatan yang modern atau produk yang berkualitas baik melainkan

terletak pada sistem dan cara penanganan yang tepat serta sesuai, baik mengenai

proses, 

teknik produksi, manajemen dan pemasaran. Pabrik ini rencana didirikan

di Kabupaten Muaro Jambi, Jambi. Lokasi pabrik ini dekat dengan jalan tol. Jalan

bisa dilewati truk besar dan trailer. Hal ini akan memudahkan dalam transportasi

bahan baku maupun pendistribusian produk dengan data-data sebagai berikut : 

• Kapasitas : 32.000 ton/tahun 

• Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

• Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

• Lokasi Pabrik : Kawasan 

Industri

kemingkingan 

• Sistem Operasi : Kontinyu 

• Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam 

   /hari 

• Jumlah Karyawan : 198 orang 

•    Bunga Pinjaman Bank : 8 % 

•  Rate on Investment (Sebelum Pajak) : 24,49 % 

•  Rate on Investment (Setelah Pajak) : 18,37 % 

•  Pay Back Periode : 4 tahun 4 bulan 

•    Internal Rate of Return : 15,04 % 
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• Break Even Point (BEP) : 29,38 %

Analisa Ekonomi 

• Masa Konstruksi : 2 Tahun  

• Umur Pabrik : 10 Tahun  

• Modal Tetap (FCI) : Rp 797.782.269.741 

• Working Capital Investment (WCI) : Rp 165.682.868.195 

• Total Capital Investment (TCI) : Rp 972.957.405.305

• Bahan Baku (1Tahun) : Rp 151.977.375.418 

• Biaya Utilitas (1 Tahun) : Rp 243.988.067.872   

• Total Production Cost (TPC) : Rp 662.731.472.782 

• Hasil Penjualan Produk                            : Rp 973.590.400.000

• Bunga Bank   : 8 %/ tahun 

• ROI sebelum pajak   : 24,49 % 

• ROI setelah pajak : 18,37 % 

• Internal of Return (IRR) : 14.88 % 

• Waktu pengembalian Modal (PBP) : 4 tahun 4 bulan 

• Break Even Point (BEP)  : 29,38 % 


