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INTISARI 

 

Pabrik Aniline dari Nitrobenzene menggunakan proses hidrogenasi katalitik 

fase uap dengan kapasitas 70.000 ton/ tahun direncanakan akan didirikan di 

Kawasan Industri Gresik (KIG) yang berlokasi di Jalan Raya Roomo, Manyar, 

Kabupaten Gresik. Anilin banyak digunakan untuk membuat senyawa metil difenil 

diisosianat yang digunakan sebagai bahan baku pembuatan polimer poliuretan. 

Telah diketahui bahwa polimer poliuretan dalam aplikasinya dapat digunakan 

sebagai busa sebagai bahan elastomer, kain pelapis, dan lem perekat. Selain itu 

anilin juga digunakan dalam pembuatan berbagai macam produk kimia pewarna 

dan pigmen, dalam bidang pertanian anilin digunakan dalam pembuatan pestisida 

seperti herbisida, fungisida dan insektisida. Pengaplikasian aniline dalam bidang 

farmasi yaitu dapat digunakan sebagai bahan baku pembuatan analgesik, tipiretik, 

dan antialergan.  

Pabrik Anilin direncanakan beroperasi selama 24 jam dalam sehari, 330 hari 

dalam setahun. Proses pembuatan anilin secara singkat dimulai dengan 

mereaksikan bahan baku nitrobenzene yang telah dijadikan gas dan gas hidrogen di 

dalam reaktor fixed bed multitubular dengan katalis tembaga. Konversi reaksi 

mencapai 98%. Produk aniline yang terbentuk dari reaktor kemudian dialirkan 

separator vertikal drum untuk dipisahkan dari gas hidrogen berlebih. Selanjutnya 

anilin dari separator vertikal drum dilakukan proses pemisahan dari kandungan air 

dengan proses distilasi pada kolom distilasi. Produk yang dihasilkan dari proses 

distilasi yaitu anilin dengan kemurnian mencapai 99.58%.  

Ketentuan pendirian pabrik anilin yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

a. Kapasitas     : 70.000 Ton/Tahun  

b. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT)  

c. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  

d. Lokasi Pabrik    : Jl. Raya Roomo, Manyar, Kab.  

Gresik   

e. Luas Tanah    : 20.225 m2  
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f. Sistem Operasi  : Kontinyu  

g. Waktu Operasi     : 330 hari/tahun, 24 jam/hari   

h. Jumlah Karyawan   : 174 Orang 

 

Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi     : 3 Tahun  

b. Umur Pabrik     : 10 Tahun  

c. Modal Tetap (FCI)   : Rp 459.708.945.896 

d. Working Capital Investment (WCI)  : Rp 1.212.371.915.310 

e. Total Capital Investment (TCI)   : Rp 1.672.080.861.205 

f. Bahan Baku (1Tahun)    : Rp 2.766.137.649.397 

g. Biaya Utilitas (1 Tahun)    : Rp 185.500.058.539 

h. Total Production Cost (TPC)   : Rp 3.637.115.745.929 

i. Bunga Bank     : 7.9% /tahun 

j. Return on Investment Before Tax  : 33,20%  

k. Return on Investment After Tax   : 24,90%  

l. Internal of Return (IRR)    : 19,5% 

m. Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 4 tahun 6 bulan  

n. Break Even Point (BEP)    : 31,7% 


