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INTISARI 

 

Pabrik Semen Portlan Pozzolan Menggunakan Proses Kering dengan 

kapasitas 450.000 ton/tahun direncanakan akan didirikan di kecamatan Kwanyar, 

kabupaten Bangkalan, Jawa Timur. Semen portland pozzolan adalah jenis semen 

yang mengandung senyawa pozzolan. Ditambahkan senyawa pozzolan pada semen 

agar menekan biaya pada pembuatan bahan cor. Telah diketahui fungsi semen 

portland pozzolan antara lain adalah untuk konstruksi beton untuk bangunan-

bangunan umum dan bertingkat tinggi, konstruksi beton yang membutuhkan panas 

hidrasi dan suhu beton yang rendah, seperti Raft Foundation dan bendungan, dan 

konstruksi bangunan tepi pantai, saluran irigasi dan tempat-tempat dengan 

lingkungan garam agresif serta tahan terhadap garam dan sulfat 

Pabrik Semen Portland Pozzolan ini menggunakan system kontinyu selama 

24 jam dalam sehari dengan 330 hari kerja dan 155 karyawan. Proses pembuatan 

Semen Portland Pozzolan secara singkat dimulai dengan mengecilkan ukuran batu 

kapur dan tanah liat, lalu di homogenkan dengan campuran pasir besi dan silika. 

Setelah itu dilakukan pemanasan awal di preheater, lalu masuk tahap clinkernisasi 

di kiln dengan konversi sebesar 98%. Di cooler terjadi proses pendinginan secara 

mendadak dengan dengan udara dari blower agar clinker dari kiln berubah lagi ke 

fase padat, lalu ditambahkan bahan aditif berupa gypsum dan fly ash, setelah itu di 

giling dengan ball mil sampai ukuran 325 mesh. 

Ketentuan pendirian pabrik semen Portland pozzolan yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut : 

• Kapasitas      : 500.000 Ton/Tahun  

• Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT)  

• Sistem Organisasi    : Garis dan Staff  

• Lokasi Pabrik     : Kecamatan Kwanyar, 

    Kabupaten Bangkalan 

• Luas Tanah     : 32.750 m2  
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• Sistem Operasi   : Kontinyu  

• Waktu Operasi      : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari   

• Jumlah Karyawan    : 155 Orang 

Analisa Ekonomi 

• Masa Konstruksi     : 2 Tahun  

• Umur Pabrik     : 10 Tahun  

• Modal Tetap (FCI)   : Rp 364.596.878.756 

• Working Capital Investment (WCI)  : Rp 69.716.916.286 

• Total Capital Investment (TCI)   : Rp 434.313.795.042   

• Bahan Baku (1Tahun)    : Rp 227.567.286.833 

• Biaya Utilitas (1 Tahun)    : Rp 2.340.405.879   

• Total Production Cost (TPC)   : Rp 418.301.497.714  

• Bunga Bank     : 8 %/tahun 

• ROI sebelum pajak   : 26,44 % 

• ROI setelah pajak     : 19,83 % 

• Internal of Return (IRR)    : 22,06 % 

• Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 4 tahun 8 bulan 

• Break Even Point (BEP)    : 30,18 %  


