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INTISARI 

 

Pabrik Sirup Glukosa dari Tepung Tapioka dengan Proses Hidrolisis 

Enzimatis dengan kapasitas 40100 ton/tahun akan didirikan di Kedungbocok, Kab. 

Sidoarjo, Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam sehari, 330 hari dalam 

setahun. Bahan baku yang digunakan yaitu Tepung Tapioka yang diperoleh dari 

PT. Budi Starch & Sweetener, Sidoarjo. Bahan baku pembantu Enzim α-amilase 

dan Glukoamilase yang didapat dari PT. Sorini Agro Corpindo tbk, Pasuruan, Jawa 

Timur dan Asam Klorida yang didapat dari PT. Petrokimia Gresik, Gresik, Karbon 

aktif diperoleh dari PT. Surya Mahakam Agung Chemical, serta Kalsium Klorida 

yang didapat dari PT. Solvay Manyar, Gresik. Sirup glukosa banyak digunakan 

dalam industri permen, ice cream, sirup. Selain itu glukosa juga banyak digunakan 

di dalam pabrik-pabrik farmasi antara lain untuk pembuatan larutan infus, serta 

pembuatan tablet-tablet sebagai lapisan luar sehingga berasa manis. Uraian proses 

pembuatan sirup glukosa dengan proses hidrolisis enzim. Tepung Tapioka dengan 

kandungan pati sebanyak 87,95% dan air 11,10% dicampur dengan air dengan 

penambahan CaCl2 yang berfungsi sebagai stabilizer enzim pada tangki mixing 

sampai terbentuk slurry pati konsentrasi 35%. Slurry pati diumpankan menuju 

reaktor likuifikasi pada suhu 95oC dengan tekanan 1 atm selama 2 jam dengan 

penambahan enzim α-amilase untuk menghidrolisis pati menjadi dekstrin. Setelah 

proses likuifikasi, larutan diumpankan menuju reaktor sakarifikasi. Pada reaktor 

sakarifikasi ditambahkan dengan enzim glukoamilase pada suhu 60 oC dan tekanan 

1 atm selama 24 jam untuk mengkonversi dekstrin dan sisa pati menjadi glukosa. 

Setelah dari reaktor sakarifikasi, terjadi proses dekolorisasi atau penyerapan warna 

dari larutan glukosa dalam tangki karbonatasi dengan menggunakan media 

penyerap karbon aktif selama 30 menit. Karbon aktif memiliki kemampuan untuk 

membebaskan larutan glukosa dari kotoran yang tidak diinginkan. Larutan glukosa 

kemudian diumpankan menuju filter press untuk memisahkan cake dan komponen 

impuritis yang melekat pada larutan glukosa. Setelah proses penyaringan, larutan 

glukosa dipompa menuju ion exchanger untuk proses demineralisasi. Kemudian 

larutan diumpankan menuju evaporator untuk dipekatkan hingga kadar larutan 

glukosa 75% dan dengan penguapan vakum 0,474 atm dan bersuhu 80ºC. Larutan 

glukosa pekat kemudian didinginkan dengan dengan suhu 40ºC dan selanjutnya 

diumpankan menuju silo produk. 
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Ketentuan pendirian pabrik Sirup Glukosa yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

a. Kapasitas     : 40.100 Ton/Tahun  

b. Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT)  

c. Sistem Organisasi    : Garis Dan Staff  

d. Lokasi Pabrik     : Kab. Sidoarjo, Jawa Timur   

e. Luas Tanah     : 31.000 m2  

f. Sistem Operasi    : Kontinyu  

g. Waktu Operasi    : 330 hari/tahun, 24 jam/hari   

h. Jumlah Karyawan    : 244 Orang 

 

Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi    : 2 Tahun  

b. Umur Pabrik     : 10 Tahun  

c. Modal Tetap (FCI)   : Rp 479.371.431.952,323 

d. Working Capital Investment (WCI)  : Rp 112.409.486.857,079 

e. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 591.780.918.809,402 

f. Bahan Baku (per Tahun)   : Rp 341.919.101.948,506 

g. Biaya Utilitas (per Tahun)   : Rp 42.723.229.811,180 

h. Total Production Cost (TPC)   : Rp 674.456.921.142,474 

i. Hasil Penjualan   : Rp 944.355.162.838,481 

j. Bunga Bank     : 8% /tahun 

k. Return on Investment Before Tax : 36,07%  

l. Return on Investment After Tax  : 27,05%  

m. Internal of Return (IRR)   : 21,88%  

n. Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 4 tahun 8 bulan  

o. Break Even Point (BEP)   : 31,37% 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


