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INTISARI 

 

Pabrik Diammonium Hydrogen Phosphate dengan Proses Amoniasi-

Granulasi dengan kapasitas 60.000 ton/tahun akan didirikan di daerah Manyar, 

Kabupaten Gresik, Jawa Timur tepatnya di Kawasan Industri Java Integrated 

Industrial and Ports Estate (JIIPE). Dalam industri pertanian, diamonium fosfat 

digunakan sebagai pupuk yang mengandung unsur Nitrogen (N) dan Fosfor (P). 

Selain itu, diamonium fosfat juga dapat digunakan sebagai bahan tambahan 

campuran rokok, pemurnian gula dan sebagai nutrisi ragi dalam pembuatan anggur 

dan bir. Pabrik ini akan beroperasi 24 jam dalam sehari, 330 hari dalam setahun. 

Bahan baku yang digunakan yaitu Amonia yang diperoleh dari PT. Petrokimia 

Gresik dan Asam fosfat yang diperoleh dari PT. Jordan Abadi, Gresik.  

Proses pembuatan diamonium fosfat secara singkat yaitu dimulai dengan 

mereaksikan bahan baku asam fosfat 52% dan gas amonia 99,5% di dalam reaktor 

hingga menjadi slurry yaitu liquid monoamonium fosfat dan solid diamonium 

fosfat. Produk yang keluar dari reaktor akan diumpankan ke dalam evaporator 

untuk memekatkan produk dengan menguapkan air yang masih terkandung dalam 

produk yang berupa slurry tersebut, Produk yang keluar dari evaporator akan 

diumpankan kedalam granulator untuk dibentuk menjadi butiran granul. Granulator 

yang akan digunakan adalah jenis rotary drum granulator dengan memperhatikan 

dari bahan utama sebagai inti, dan bahan pengikat (berupa gas amonia). Pada 

granulator sendiri akan terbentuk Diammonium Hydrogen Phosphate (DAP) dari 

Mono ammonium phosphate (MAP) dan Amonia (NH3). Produk keluar dari 

granulator diumpankan ke dalam dryer memiliki tujuan untuk mengurangi 

kandungan air yang terkandung dalam produk tersebut. . Produk keluar rotary dryer 

diumpankan ke Belt Conveyor menuju rotary cooler dengan tujuan untuk 

menurunkan temperatur dari produk yang keluar dari proses pengeringan. Setelah 

granul diamonium fosfat suhunya turun, granul diumpankan menggunakan 

conveyor menuju Screen untuk memisahkan hasil berdasarkan ukurannya. Partikel 

Diammonium Hydrogen Phosphate yang ukurannya sudah sesuai akan dibawa oleh 

Belt conveyor menuju tangki penampung dan selanjutnya akan dibawa ke bagian 
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pengemasan produk Diammonium Hydrogen Phosphate. Sedangkan partikel granul 

yang ukurannya tidak sesuai akan dibawa oleh conveyor menuju granulator sebagai 

bibit granul. 

Ketentuan pendirian pabrik diammonium hydrogen phosphate yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut. 

• Kapasitas     : 60.000 Ton/Tahun  

• Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT)  

• Sistem Organisasi    : Garis Dan Staff  

• Lokasi Pabrik     : Kabupaten Gresik, Jawa Timur 

• Luas Tanah     : 25.000 m2 

• Sistem Operasi    : Kontinyu  

• Waktu Operasi    : 330 hari/tahun, 24 jam/hari   

• Jumlah Karyawan    : 175 Orang 

Analisa Ekonomi 

• Masa Konstruksi   : 2 tahun 

• Umur Pabrik    : 10 tahun 

• Fixed Capital Investment (FCI) : Rp.372.654.578.027 

• Working Capital Investment (WCI) : Rp.137.512.724.302 

• Total Capital Investment (TCI) : Rp.510.167.302.329  

• Biaya Bahan Baku (per Tahun) : Rp.566.481.799.299   

• Biaya Utilitas (per Tahun)  : Rp.83.870.683.341  

• Biaya Produksi (TPC)   : Rp.825.076.345.810 

• Hasil Penjualan   : Rp.1.038.000.000.000  

• Bunga Pinjaman Bank  : 8% 

• Rate on Investment (Sebelum Pajak) : 30,9270% 

• Rate on Investment (Setelah Pajak) : 23,1952% 

• Pay Back Periode   : 4 Tahun 8 Bulan 

• Internal Rate of Return  : 18,1329% 

• Break Even Point (BEP)  : 30,4302% 

 


