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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas berkat dan rahmat-Nya, 

penyusun dapat menyelesaikan Tugas Akhir dengan judul “Pabrik Sodium 

Hyposulphate Dengan Proses Absorbsi” yang merupakan salah satu persyaratan 

untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur  

Dalam melaksanakan penyusunan tugas akhir ini tidak lepas dalam 

bimbingan, bantuan dan dukungan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, penyusun 

mengucapkan terimakasih kepada:  

1. Prof. Dr. Dra. Jariyah, MP selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran“ JawaTimur.  

2. Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT selaku Ketua Program Studi Teknik Kimia 

Fakultas Teknik Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur  

3. Dr. Ir. Srie Muljani, MT selaku Dosen Pembimbing Yang Memberikan 

Bimbingan, Saran, Ide Dan Masukan.  

4. Seluruh Karyawan dan Staf TU Fakultas Teknik yang telah membantu dalam 

proses surat menyurat dan pendaftaran ujian.  

5. Dan semua pihak yang telah membantu penyusunan hingga terselesainya 

laporan ini yang tidak dapat disebutkan satu-persatu.  

Penyusun menyadari bahwa isi dari laporan tugas akhir ini sangat jauh dari 

sempurna, maka penyusun mengharapkan saran dan kritik yang bersifat 

membangun dari pembaca. Akhir kata penyusun berharap semoga tugas akhir ini 

dapat bermanfaat bagi perkembangan ilmu pengetahuan.  

Surabaya, 29 Desember 2023 
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INTISARI 

 

Perencanaan pabrik Sodium Thiosulfat ini diharapkan dapat berproduksi dengan 

kapasitas 35.000 ton Sodium Thiosulfat per tahun. Pabrik beroperasi secara kontinyu 

selama 330 hari dalam setahun. Sodium Thiosulfat mempunyai kegunaan pada bidang 

fotografi yang berfungsi sebagai bahan pembantu pemrosesan cetak foto maupun cetak 

biru, bahan ini juga cukup efektif digunakan dalam proses pencucian mineral emas, Selain 

itu saat ini material ini banyak digunakan di bidang kedokteran mulai dari sebagai bahan 

penawar racun hingga kemoterapi. Melihat potensi kebutuhan yang dari tahun ketahun 

selalu meningkat, tentunya pendirian pabrik Sodium Thiosulfat merupakan alternatif yang 

baik. 

 Uraian singkat dari Pabrik Sodium Thiosulfat adalah Pertama – tama soda ash 

diumpankan ke mixer untuk proses pelarutan dengan penambahan air proses dari utilitas. 

Larutan soda ash kemudian diumpankan ke kolom absorber untuk proses penyerapan. 

Produk atas kolom absorber berupa limbah gas dialirkan ke scrubber sebelum dibuang ke 

udara bebas, sedangkan produk bawah berupa larutan sodium bisulfit. Larutan sodium 

bisulfit direaksikan di reaktor dengan sulfur dan soda ash kembali membentuk larutan 

sodium thiosulfat. Larutan tersebut kemudian dipekatkan pada evaporator secara vacuum 

sampai dengan kadar 47,55% sehingga menjadi larutan sodium thiosulfat jenuh. Larutan 

sodium thiosulfat jenuh kemudian dikristalisasi menjadi sodium thiosulfat pentahidrat pada 

crystallizer. Kristal basah diumpankan pada rotary untuk dikeringkan . Produk bawah 

rotary dryer menuju ke cooling conveyor untuk didinginkan sampai suhu kamar. Kristal 

sodium thiosulfat dingin, kemudian ditampung pada bin sodium hyposulphate sebagai 

produk akhir. 

Berdasarkan hasil analisa ekonomi, masa konstruksi pabrik yaitu 2 tahun dengan 

modal investasi sebesar Rp759.218.159.038. Waktu pengembalian modal selama 4 tahun 8 

bulan dengan laju sebesar 28,65%. Pabrik akan mencapai titik impas (BEP) bila mampu 

berproduksi 33,78% dari produksi maksimal 
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