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ABSTRAK 

 

PT. XYZ merupakan perusahaan manufaktur di bidang industri furniture 

berbahan kayu, salah satunya kursi dengan berbagai macam jenis seperti arm 

chair, bar stool, counter stool dan side chair. Dalam proses produksinya 

terkadang ada beberapa pesanan yang mengalami keterlambatan. Hal ini di 

karnakan total waktu penyelesaiaan yang tinggi. Oleh karena itu, penjadwalan di 

perusahaan memerlukan pembaruan metode untuk mengetahui metode 

penjadwalan mana yang efisien dalam mengurangi makespan produksi. Metode 

Campbell Dudek Smith digunakan karena proses penjadwalan dilakukan 

berdasarkan waktu kerja yang terkecil yang digunakan dalam melakukan produksi. 

Metode Campbell Dudek Smith cocok dan mampu diterapkan untuk membantu 

permasalahan penjadwalan produksi dengan sistem flowshop yang lebih dari dua 

mesin. Hasil dari penelitian didapatkan besar makespan pada penjadwalan 

perusahaan dengan metode FCFS sebesar 9.613.425 detik dengan urutan job 1-2-

3-4. Sedangkan dengan metode Campbell Dudek Smith didapatkan hasil 

makespan sebesar 8.329.203 detik dengan urutan job 2-3-1-4. Metode Campbell 

Dudek Smith dipilih sebagai usulan karena mempunyai makespan terkecil dari 

metode perusahaan. 

 

Kata Kunci : Penjadwalan Produksi; First Come First Served; Campbell Dudek 

Smith; Optimasi; Makespan 
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ABSTRACT 

 

PT. XYZ is a wood-made furniture manufacturing company, one of which is 

a chair with a variety of types like arm chair, a bar drum, a drum counter and 

side chair. In the process, sometimes some orders are late. It's in the high-solution 

total time. Therefore, scheduling in the company requires a renewal of methods to 

identify which methods of scheduling efficiency in reducing production. Campbell 

dudek Smith's method is used because control processes are done according to the 

smallest working time used in production. Campbell dudek Smith's methods are 

appropriate and can be applied to help control the production with a flower-shop 

system that is more than two machines. Results from research obtained a large 

schedule at company scheduling FCFS method of 9.613.425 seconds with job 

sequence 1-2-3-4. While the Campbell dudek Smith method obtained a period of 

8.329.203 seconds with the job sequence 2-3-1-4. The Campbell dudek Smith 

method was chosen as a proposal because it had the smallest byline of corporate 

methods.  

 

Keywords : Production Scheduling; First Come First Served; Campbell Dudek 

Smith; Optimization; Makespan 


