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ABSTRAK 
 

Perkembangan dunia industri saat ini membuat persaingan antar perusahaan 

semakin ketat. Hal tersebut membuat perusahaan harus meningkatkan efektivitas 

dan efisiensi proses produksinya, salah satunya dengan menerapkan perawatan 

mesin yang tepat agar mesin yang digunakan dapat beroperasi secara baik dan 

optimal. PT XYZ adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang industri 

manufaktur yang bergerak dalam pembuatan cairan kimia hidrogen peroksida di 

Indonesia. Perusahaan ini mengalami kendala kerusakan pada mesin air screw 

compressor karena sistem perawatan dilakukan ketika komponen telah mengalami 

kerusakan sehigga mengakibatkan waktu henti yang lama. Oleh karena itu 

penelitian ini dilakukan dengan tujuan untuk memberikan usulan perawatan secara 

pencegahan dengan metode fault mode and effect analysis (FMEA) untuk mencari 

komponen kritis dari mesin dan modularity design untuk mengelompokkan 

komponen mesin sehingga dapat mengurangi waktu henti dan meminimalkan biaya 

perawatan. Dengan menerapkan perawatan pencegahan dengan FMEA dan 

modularity design, didapatkan sepuluh sub komponen kritis dengan total biaya 

perawatan sebesar Rp884.839.695, lebih rendah dari total biaya perawatan 

perusahaan saat ini yang sebesar Rp1.513.836.000. Sehingga dengan menerapkan 

metode usulan, perusahaan mendapatkan efisiensi sebesar 41,55%. 

Kata Kunci: Desain Modularitas, Fault Mode and Effect Analysis, Perawatan 

Pencegahan 
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ABSTRACT 
 

Current developments in the industrial world make competition between 

companies increasingly tight. This requires companies to increase the effectiveness 

and efficiency of their production processes, one of which is by implementing 

proper machine maintenance so that the machines used can operate well and 

optimally. PT XYZ is a company engaged in the manufacturing industry which is 

engaged in making hydrogen peroxide chemical liquid in Indonesia. This company 

experienced problems with damage to its air screw compressor machine because 

the maintenance system was carried out when components were damaged, resulting 

in long downtime. Therefore, this research was carried out with the aim of 

providing preventative maintenance suggestions using the fault mode and effect 

analysis (FMEA) method to find critical components of the machine and modularity 

design to group machine components so as to reduce downtime and minimize 

maintenance costs. By implementing preventative maintenance with FMEA and 

modularity design, ten critical sub-components were obtained with a total 

maintenance cost of IDR 884,839,695, lower than the company's current total 

maintenance cost of IDR 1,513,836,000. So by applying the proposed method, the 

company gets an efficiency of 41.55%. 

Keywords: Modularity Design, Fault Mode and Effect Analysis, Preventive 

Maintenance 


