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ABSTRAK 

 

CV Maju Makmur Bersama merupakan perusahaan manufaktur di sektor hardware 

stainless steel yang mengkhususkan diri dalam hardware dan detailing. Perusahaan 

ini aktif memproduksi untuk kebutuhan konsumen perorangan dan pesanan dari 

perusahaan lain. Salah satu masalah yang dihadapi oleh CV Maju Makmur Bersama 

adalah penggunaan mesin produksi yang kurang optimal di setiap tahap proses 

produksi. Kinerja mesin produksi yang tidak optimal dapat memperbesar nilai total 

waktu produksi (makespan), yang pada gilirannya dapat menyebabkan 

keterlambatan dalam menyelesaikan produk dan pengiriman kepada konsumen. 

Penelitian ini bertujuan untuk menemukan nilai total waktu produksi minimum 

dengan menerapkan metode Campbell Dudek Smith dan Palmer dalam penjadwalan 

produksi. Hasil perhitungan menunjukkan bahwa penjadwalan produksi dengan 

menerapkan metode First Come First Serve (FCFS), perusahaan memperoleh 

makespan sebesar 39,65 jam. Namun, dengan menggunakan metode usulan yaitu 

Campbell Dudek Smith (CDS) dalam penjadwalan produksi, hasil perhitungan 

makespan menunjukkan angka sebesar 33,52 jam. Sedangkan untuk hasil 

perhitungan penjadwalan produksi menggunakan metode palmer memperoleh nilai 

makespan sebesar 41,45 jam. Perbandingan ketiga metode tersebut menunjukkan 

bahwa penjadwalan usulan dengan metode Campbell Dudek Smith memiliki nilai 

makespan yang lebih rendah dibandingkan dengan metode perusahaan (FCFS), 

sehingga menghasilkan penghematan waktu sebesar 6,13 jam atau setara dengan 

15,46%. 

 

Kata Kunci: Penjadwalan Produksi, Pengukuran Waktu Kerja, Campbell Dudek 

Smith, Palmer.
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ABSTRACT 

 

CV Maju Makmur Bersama is a manufacturing company in the stainless steel 

hardware sector that specializes in hardware and detailing. This company actively 

produces for the needs of individual consumers and orders from other companies. 

One of the problems faced by CV Maju Makmur Bersama is the use of production 

machines that are less than optimal at every stage of the production process. 

Production machine performance that is not optimal can increase the total value of 

production time (makespan), which in turn can cause delays in completing products 

and delivery to consumers. This research aims to find the minimum total production 

time value by applying the Campbell Dudek Smith and Palmer method in 

production scheduling. The calculation results show that by applying the First 

Come First Serve (FCFS) production scheduling method, the company obtained a 

makespan of 39.65 hours. However, by using the proposed method, namely 

Campbell Dudek Smith (CDS) in production scheduling, the results of the 

makespan calculation show a figure of 33.52 hours. Meanwhile, the results of 

production scheduling calculations using the Palmer method obtained a makespan 

value of 41.45 hours. A comparison of the three methods shows that the proposed 

scheduling using the Campbell Dudek Smith method has a lower makespan value 

compared to the company method (FCFS), resulting in a time savings of 6.13 hours, 

or the equivalent of 15.46%. 

 

Keywords: Production Scheduling, Working Time Measurement, Campbell Dudek 

Smith, Palmer. 


