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INTISARI 

Pabrik Fosgen dari Karbon Monoksida dan Khlorin dengan Proses Redoks 

dengan Kapasitas 45.000 Ton/Tahun. Lokasi pabrik didirikan di kawasan industri 

Cilegon, Banten. Perusahaan akan didirikan dengan badan hukum Perseroan 

Terbatas (PT). Pabrik Fosgen ini menggunakan sistem operasi kontinyu selama 24 

jam dalam sehari dengan 330 hari kerja dan 155 karyawan. Pabrik ini 

menggunakan bahan baku Gas Klor yang diperoleh dari PT. Asahimas Chemical, 

Cilegon dan Karbon Monoksida yang diperoleh dari PT. Linde Indonesia, 

Cilegon. Produk yang dihasilkan yakni Fosgen 99%.  

Fosgen dihasilkan dari reaksi karbon monoksida dan klorin di dalam Reaktor Fix 

Bed Multitube (R-01) pada tekanan 1 atm dan suhu 150 °C dalam kondisi 

eksotermis dengan korversi sebesar 90%. Produk keluar reaktor (R–210) berupa 

pada tekanan 1 atm dan suhu 150 °C, kemudian dimasukkan ke dalam Kondensor 

Parsial (E–310) untuk mengembunkan fosgen. Suhu keluar (E–310) yang 

diinginkan adalah 4 °C serta beroperasi pada tekanan 2 atm. Lalu masuk ke KO-

Drum (V-320) untuk memisahkan gas dan cairan yang keluar dari (E–310). Hasil 

bawah cair dari (V-320) diumpankan ke Tangki Penyimpanan Fosgen pada 

tekanan 2 atm dan suhu 40 °C untuk mendapatkan fosgen solution dan hasil atas 

uap dari (V-320) di absorbsi mengunakan toluene masuk ke Absorber I (V-330) 

yang berupa gas karbon monoksida, hidrogen kemudian hasil bawah ke Tangki 

Penyimpanan Fosgen Solution, hasil atas menuju ke Abosrber II (V-340) 

kemudian hasil atas ke di buang ke udara dan hasil bawah ke water treatment. 

Kebutuhan utilitas berupa air pendingin 14260,29 kg/jam, steam 557,0753 kg/jam, 

dan bahan bakar 36166 kg/tahun. Sedangkan, kebutuhan listrik dari PLN sebesar 

1200 kW untuk memenuhi kebutuhan proses. Ketentuan pendirian pabrik fosgen 

yang telah direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut: 

• Kapasitas    : 45.000 Ton/ Tahun  

• Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT)  

• Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  
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• Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri KIEC (Krakatau 

Industrial Estate Cilegon) Jalan Amerika, Warnasari, Cilegon, Banten 

• Luas Tanah    : 36.690 m2 

• Sistem Operasi   : Kontinyu  

• Waktu Operasi   : 330 hari/ tahun; 24 jam/hari  

• Jumlah Karyawan   : 155 Orang 

Analisa Ekonomi 

• Masa Kontruksi   : 2 Tahun  

• Umur Pabrik    : 10 Tahun  

• Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 572.200.411.753     

• Working Capital Investment (WCI) : Rp 2.516.728.188.159,30    

• Total Capital Investment (TCI) : Rp Rp3.088.928.599.912,13   

• Biaya Bahan Baku (1 tahun)  : Rp12.730.138.697.066     

• Biaya Utilitas    : Rp 3.086.888.110     

• Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp13.924.457.937.767    

• Hasil Penjualan Produk  : Rp15.975.000.000.000    

• Bunga Bank    : 10,37% 

• ROI sebelum pajak   : 19% 

• ROI setelah pajak   : 14% 

• Pay Back Period (PBP)  : 4 Tahun  

• Internal Rate Of Return (IRR) : 30,47% 

• Break Even Point (BEP)  : 36 % 

 

  

 


