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INTISARI 

Pabrik Alkylbenzene Sulfonate dengan kapasitas 60.000 ton/tahun akan 

didirikan di Cilegon, Jawa Barat. Pabrik akan beroperasi selama 24 jam dalam 

sehari selama 330 hari dalam setahun. Pabrik Alkylbenzene Sulfonate 

menggunakan bahan baku berupa alkylbenzene yang berasal dari PT. Unggul Indah 

Cahaya dan oleum 20% dari PT. Indonesian Acid Industry yang berada di Kota 

Cilegon. Alkylbenzene sulfonate merupakan bahan baku utama pada industry 

detergent. Penggunaan Alkylbenzene sulfonate juga dapat ditemukan pada industry 

pembersih seperti sabun cuci piring dan sabun pel. Alkylbenzene Sulfonate dapat 

diproduksi dengan beberapa macam proses, seperti proses sulfonasi dengan asam 

sulfat, sulfonasi dengan gas sulfur trioksida, dan sulfonasi dengan oleum 20%. 

Pada pabrik ini alkylbenzene diproses menggunakan metode sulfonasi 

dengan oleum 20%. Alkylbenzene dan oleum 20% dipanaskan terlebih dahulu 

dengan heat exchanger hingga suhu 50ºC sebelum di reaksikan dalam reactor 

sulfonasi berjenis CSTR dengan tekanan atmosphere. Lalu alkylbenzene sulfonate 

yang terbentuk didinginkan hingga 32ºC dan dipisahkan antara kandungan 

alkylbenzene sulfonate dan asam sulfat dengan menggunakan decanter. Asam sulat 

yang terpisah ditampung kedalam tangka penampungan sebagai hasil samping. 

Alkylbenzene sulfonate selanjutnya dipanaskan Kembali hingga suhu 55ºC dan 

direaksikan dengan natrium hidroksida pada reaktor netralisasi. Linear 

alkylbenzene sulfonate yang terbentuk didinginkan hingga suhu 32ºC dan 

dipisahkan dengan natrium sulfat menggunakan decanter. Linear alkylbenzene 

sulfonate dengan kadar 95% disimpan dalam tangki penyimpanan produk. 
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Ketentuan pendirian Pabrik Alkylbenzene Sulfonate yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut. 

• Kapasitas    : 60.000 Ton/tahun 

• Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas 

• Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

• Lokasi Pabrik    : Krakatau Industrial Estate 

Cilegon, Jalan KH Yasin Beji, Cilegon, Banten 

• Luas Tanah    : 25.000 m2 

• Sistem Operasi    : Kontinu 

• Waktu Operasi   : 330 Hari 

• Jumlah Karyawan   : 264 Orang 

Analisa Ekonomi 

• Masa Konstruksi   : 2 Tahun 

• Umur Alat    : 10 Tahun 

• Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp 836.526.050.683 

• Working Capital Investment (WCI) : Rp 440.869.435.883 

• Total Capital Investment (TCI) : Rp 1.277.395.486.567 

• Biaya Bahan Baku (per Tahun) : Rp 1.263.292.259.195 

• Biaya Utilitas (per Tahun)   : Rp 27.338.582.899 

• Biaya Produksi (TPC)   : Rp 1.763.477.743.534 

• Hasil Penjualan   : Rp 2.100.021.249.978 

• Bunga Pinjaman Bank   : 10,25% 

• Rate On Investment (Sebelum Pajak) : 25,30% 

• Rate On Investment (Setelah Pajak) : 18,97% 

• Pay Back Periode   : 3 Tahun 10 Bulan 

• Internal Rate of Return  : 16,64% 

• Break Even Point (BEP)  : 31,19%


