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INTISARI 

Pendirian Pabrik 1,2 Dichloroethane dari Ethylene dan Chlorine dengan 

Proses Chlorination ini direncanakan untuk kapasitas produksi sebesar 90.000 

ton/tahun. Sejalan dengan meningkatnya kebutuhan akan berbagai bahan 

penunjang untuk proses-proses dalam industri, maka perlu adanya pendirian pabrik-

pabrik baru yang tidak hanya untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri, namun 

berorientasi ekspor. Salah satunya adalah pabrik 1,2 dichloroethane  (EDC). Etilen 

diklorida atau 1,2-dichloroethane dengan rumus molekul C2H4Cl2 merupakan 

senyawa yang sangat beracun dengan kenampakan berupa cairan seperti minyak 

dan tidak berwarna, yang mempunyai bau enak.  

Manfaat lebih lanjut dengan didirikannya pabrik ini diharapkan dapat 

mengurangi import 1,2 dichloroethane yang selanjutnya bertujuan untuk memenuhi 

kebutuhan dalam negeri sehingga dapat mendorong pertumbuhan industri-industri 

kimia, menciptakan lapangan kerja, mengurangi pengangguran yang terakhir dapat 

menumbuhkan dan memperkuat perekonomian di Indonesia. 

 Adapun uraian sederhana proses pembuatan 1,2 dichloroethane ini adalah 

pertama-tama bahan baku gas ethylene distabilkan tekanannya menjadi 1,5 atm 

kemudian dipanaskan pada preheater sampai mencapai suhu 135oC. Gas ethylene 

dan gas chlorine direaksikan di dalam reaktor. Produk reaksi keluar pada bagian 

atas reaktor dan diumpankan pada kondensor partial untuk mengkondensasikan 

sebagian dari gas tersebut. Campuran gas dan cair ini akan dipisahkan di separator. 

Gas keluar ke  atas menuju kolom Scrubber untuk dilakukan proses penyerapan gas 

chlorine dengan bantuan air proses, Sedangkan cairan berupa 1,2 Dichloroethane 

dan Trichloroethane akan dipisahkan pada kolom distilasi. Produk bawah destilasi 

berupa trichloroethane dan produk atas berupa 1,2 dichloroethane . 

 Pabrik ini rencana akan didirikan di jalan Kw. Industri Krakatau Steel, 

Samangraya, Citangkil, Kota Cilegon, Banten dan beroperasi selama 330 hari/tahun 

dengan data – data sebagai berikut :  

- Kapasitas produksi  : 90.000 ton/tahun 

- Bahan yang digunakan : Ethylene , Chlorine 
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- Sistem operasi  : Kontinyu 

- Waktu operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

- Luas tanah   : 33.047,1 m2 

- Jumlah karyawan  : 173 orang 

- Bentuk perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

- Struktur Organisasi  : Garis dan staff 

Analisa ekonomi : 

- Masa konstruksi   : 2 tahun 

- Umur peralatan pabrik  : 10 tahun 

- FCI     : Rp  429.902.224.379     

- WCI     : Rp     530.248.664.432 

- TCI     : Rp     960.150.868.811 

- Biaya bahan baku ( 1 tahun ) : Rp     612.998.687.167,07 

- Biaya utilitas    : Rp     310.770.505.185 

a. Listrik   :  876 Kwh/hari 

b. Air    :  15.409,04  m3/hari 

c. Bahan Bakar   :  36179,3587 lt/jam 

d. Steam   :  6284,2116  lb/jam 

-  Biaya Produksi Total  : Rp 1.590.745.933.295 

- Hasil penjualan   : Rp 2.117.850.846.189   

- Bunga bank    : 8 %        - IRR: 24 % 

- ROI sebelum pajak   : 42 %      - BEP: 34,90  % 

- ROI setelah pajak   : 31 %       

- PBP     : 3 tahun 9 bulan


