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Tugas Akhir ini. Oleh karena itu diperlukannya saran dan kritik guna 

menyempurnakan penyelesaian Tugas Akhir ini. 

Hormat kami, 

  Penyusun 

  



  
 
 

 
PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA 
FAKULTAS TEKNIK 
UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL “VETERAN” JAWA TIMUR        vi 
 

PRA RANCANGAN PABRIK 
GLISEROL DARI EPICHLOROHYDRIN DAN NATRIUM HIDROKSIDA 
DENGAN PROSES HIDROLISIS  

DAFTAR ISI 

 

LEMBAR PENGESAHAN .................................................................................. i 

KATA PENGANTAR  ........................................................................................ v 

DAFTAR ISI  ..................................................................................................... vi 

INTISARI   ........................................................................................................ vii 

BAB I PENDAHULUAN ................................................................................. I-1 

BAB II URAIAN DAN PEMILIHAN PROSES ............................................. II -1  

BAB III  NERACA MASSA .......................................................................... III-1 

BAB IV  NERACA PANAS ........................................................................... IV-1 

BAB V  SPESIFIKASI PERALATAN ............................................................ V-1 

BAB VI  INSTRUMENTASI DAN KESELAMATAN KERJA ..................... VI-1 

BAB VII  UTILITAS .................................................................................... VII-1 

BAB VIII  LOKASI DAN TATA LETAK PABRIK ................................... VIII-1 

BAB IX  STRUKTUR ORGANISASI ............................................................ IX-1 

BAB X  ANALISA EKONOMI....................................................................... X-1 

BAB XI  KESIMPULAN DAN SARAN ........................................................ XI-1 

DAFTAR PUSTAKA ................................................................................... XII-1 

APPENDIKS A  .............................................................................................. A-1 

APPENDIKS B  .............................................................................................. B-1 

APPENDIKS C  .............................................................................................. C-1 

APPENDIKS D  .............................................................................................. D-1 

LAMPIRAN  ................................................................................................... L-1 

  



  
 
 

 
PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA 
FAKULTAS TEKNIK 
UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL “VETERAN” JAWA TIMUR        vii 
 

PRA RANCANGAN PABRIK 
GLISEROL DARI EPICHLOROHYDRIN DAN NATRIUM HIDROKSIDA 
DENGAN PROSES HIDROLISIS  

INTISARI 

 

Pabrik Gliserol dengan kapasitas 70.000 ton/tahun akan didirikan di 

Cilegon, Banten. Pabrik ini akan beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan selama 

330 hari dalam setahun. Pabrik gliserol ini menggunakan bahan baku 

epichlorohydrin yang berasal dari Shandong Near Chemical, China dan Natrium 

Hidroksida dari PT. Asahimas Chemical, Banten. Bahan lainnya yaitu Asam 

Klorida untuk proses netralisasi dari PT. Asahimas Chemical, Banten. Gliserol 

merupakan produk alami yang tidak beracun dan aman untuk dikonsumsi manusia. 

Pada umumnya merupakan humektan (bahan pelembab), pengemulsi, dan 

pemlastis yang baik serta kompatibel dalam pencampuran berbagai bahan. Gliserol 

dapat diproduksi dengan beberapa macam proses, yaitu antara lain proses Hidrolisis 

Epichlorohydrin, proses dari pemisahan lemak dan minyak, dan proses oksidasi 

propylene menjadi acrolein. 

 Pabrik ini menggunakan proses hidrolisis epichlorohydrin dengan 

menggunakan bahan baku epichlorohydrin dan larutan natrium hidroksida yang 

direaksikan pada reaktor jenis continuous stirred tank reactor (CSTR). 

Epichlorohydrin disimpan pada tangki penyimpanan pada kondisi cair dengan suhu 

30oC dan tekanan 1 atm. Epichlorohydrin akan diumpankan menuju Reaktor 

menggunakan bantuan pompa dan melalui Heater untuk dipanaskan dari temperatur 

hingga temperatur 80oC. Natrium Hidroksida 98% berupa fase padat yang disimpan 

pada gudang penyimpanan dengan temperatur 30oC dan tekanan 1 atm. NaOH 98% 

akan diumpankan ke dalam tangki pelarutan untuk dilarutkan menjadi larutan 

NaOH 10% . Larutan NaOH 10% akan diumpankan menuju Reaktor untuk 

direaksikan dengan epichlorohydrin dengan kondisi reaktor 80oC dan tekanan 1 

atm. Reaksi akan membentuk produk utama gliserol encer dan produk samping 

natrium klorida. Gliserol dan larutan NaCl dipisahkan menggunakan membrane 

reverse osmosis, larutan NaCl akan disimpan pada tangki penyimpanan untuk 

dipasarkan. Sedangkan larutan gliserol akan dipekatkan hingga larutan gliserol 80% 

dengan menguapkan air menggunakan evaporator. Hasil bawah yaitu larutan 

gliserol pekat (80%) akan dimurnikan hingga 99,5% dengan memisahkan sisa air 
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dan epichlorohydrin dari gliserol menggunakan menara distilasi. Produk gliserol 

99,5% akan disimpan pada tangki penyimpanan dalam bentuk liquid untuk 

dipasarkan sebagai produk utama. 

Ketentuan pendirian pabrik Gliserol yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut:  

Kapasitas    : 70.000 Ton/Tahun  

Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi  : Garis Dan Staff  

Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri Cilegon, Banten 

Luas Tanah    : 19.083 m2  

Sistem Operasi   : Kontinyu  

Waktu Operasi   : 330 hari/tahun, 24 jam/hari  

Jumlah Karyawan   : 180 Orang  

Analisa Ekonomi  

Masa Konstruksi    : 2 tahun 

Umur Pabrik     : 10 tahun 

Modal Tetap (FCI)    : Rp.1.088.383.716.417   

 Working Capital Investment (WCI) : Rp.726.697.229.002 

Total Capital Investment (TCI)  : Rp.1.815.080.945.418   

Bahan Baku (1Tahun)   : Rp.2.150.361.781.797   

 Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp10.438.663.398    

 Total Production Cost (TPC)   : Rp.3.503.127.191.058    

Bunga Bank     : 8% 

Return on Investment Before Tax  : 26,8049% 

Return on Investment After Tax : 20,1037% 

Internal of Return (IRR)   : 14,48% 

Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 3 tahun 10 bulan 

Break Even Point (BEP)   : 30,65 % 

 

 


