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INTISARI 

 

Pabrik kaprolaktam dari sikloheksanon oksim dan asam sulfat menggunakan proses  

Hidrosilamine Processed to Oxime (HPO) dengan kapasitas 100.000 ton /tahun 

akan  dibangun di daerah Lomanis Cilacap Tengah, Kabupaten Cilacap, Jawa 

Tengah. Pabrik ini  beroperasi selama 24 jam dalam 330 hari dalam setahun. Bahan 

baku yang digunakan adalah sikloheksanon oksim  99% yang akan diimport dari 

Jepang dan China, Asam Sulfat 98% dan Natrium Hidroksida yang diperoleh dari  

Industri kimia dalam negeri. Beberapa kegunaan kaprolaktam dalam dunia industri 

antara lain   untuk membuat filamen Nylon-6, fiber, dan plastic  peralatan rumah 

tangga.  

Uraian singkat proses pabrik kaprolaktam adalah sikloheksanon oksim  padat akan 

dilelehkan pada suhu 110°C dan akan direaksikan dengan asam sulfat 98% untuk 

membentuk kaprolaktam sulfat pada tangki reaktor.  Kaprolaktam sulfat akan 

dinetralisasi menjadi kaprolaktam menggunakan Natrium Hidroksida.  Pada proses  

netralisasi akan terbentuk hasil samping reaksi yaitu natrium sulfat  yang akan 

dipisahkan dengan Rotary Drum Vacuum Filter. Larutan kaprolaktam  konsentrasi 

46% akan dipekatkan menjadi 69%  pada suhu 110°C dan selanjutkan larutan 

kaprolaktam dikristalisasi menggunakan suhu rendah agar terbentuk kristal.  Agar 

kandungan air dalam kristal berkurang , kristal kaprolaktam akan dipanaskan pada 

suhu 100°C dan kandungan  kaprolaktam dalam  kristal sudah mencapai 99% 

dengan total impuritis 1%. 

Ketentuan  pendirian pabrik kaprolakam yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

a. Kapasitas pabrik  : 100,000 ton/tahun 

b. Bentuk Perusahaan : Perseroan terbatas (PT) 

c. Sistem organisasi  : Garis dan staff 

d. Lokasi pabrik  :  Lomanis Cilacap Tengah, Cilacap, Jawa Tengah 

e. Luas Tanah  :  22.000 m2 

f. Sistem operasi  : Kontinyu 

g. Waktu operasi  : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 
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Analisis Ekonomi 

a. Masa kontruksi   : 2 Tahun 

b. Umur Pabrik   : 10 Tahun 

c. Fixed capital investment (FCI) : Rp407,669,892,829 

d. Work capital investment (WCI) : Rp792,225,395,996 

e. Total capital investment (TCI) : Rp1,199,895,288,825 

f. Biaya bahan baku (1tahun) : Rp2,561,161,585,696 

g. Biaya utilitas (1 tahun )  : Rp87,504,670,489 

h. Biaya Produksi total (TPC) : Rp3,168,901,583,985 

i. Hasil penjualan produk  : Rp3,658,521,916,063 

j. Bunga bank   : 12% 

k. Internal rate of return  : 18.2% 

l. Rate of Investment  : 20.843% 

m. Pay back period   : 1 Tahun 11.8 Bulan 

n. Break event point   : 32.0543% 
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