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INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Aluminium Sulfat direncanakan untuk memenuhi 

kebutuhan dalam negeri terhadap Aluminium Sulfat. Indonesia mempunyai bahan 

baku yang tersedia yaitu Alumunium Oksida dan Asam Sulfat.  

Proses pembuatan Aluminium Sulfat yaitu, Alumunium Oksida dan Asam 

Sulfat direaksikan dalam reaktor, lalu dialirkan menuju Evaporator untuk 

dilakukan proses pemekatan kemudian dialirkan kedalam crystallizer untuk 

membentuk kristal. Setelah terbentuk kristal, dimasukan ke centrifuge untuk 

dipisahkan produk dengan mother liquor lalu di recycle ke crystalizzer. 

Selanjutnya produk dikeringkan dalam rotary dryer. Produk (Al2(SO4)3.12H2O) 

yang keluar dari rotary dryer diangkut masuk kedalam ball mill untuk proses 

dilakukan proses penghalusan hingga 100 mesh kemudian produk yang lolos akan 

ditampung disilo.  

Dengan melihat berbagai pertimbangan serta perhitungan yang telah 

dilakukan, maka pendirian pabrik Aluminium Sulfat berdiri didaerah industri 

Cilegon , Banten. Secara teknis dan ekonomis layak untuk didirikan. Adapun 

rinciannya sebagai berikut :  

• Kapasitas produksi : 60.000 ton/tahun  

•  Bahan yang digunakan : Alumunium Oksida Dan Asam Sulfat  

• Sistem operasi : Continuous  

• Waktu operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari  

• Luas Pabrik : 44.027 m
2
 

• Jumlah karyawan : 169 orang  

• Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)  

• Struktur Organisasi : Garis dan staff  

• Lokasi Pabrik : Cilegon, Banten 
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Analisa ekonomi :  

• Masa konstruksi : 2 tahun  

• Umur pabrik : 10 tahun  

• Total Capital Investment (TCI) : Rp 585.990.995.919 

• Modal Kerja (WCI) : Rp 314.876.039.468 

• Modal Tetap (FCI) : Rp 271.114.956.452  

- Steam : 18.487,8148 lb/jam  

- Air : 4710,1352 m
3
 /hari  

- Listrik : 1328 Kwh/hari  

- Bahan Bakar : 45112,5253 liter/jam 

• Bunga Bank : 9 %  

• Internal Rate of Return (IRR) : 49,62 %  

• Rate On Investment (ROI) :  

- Sebelum pajak : 39% 

- Sesudah pajak : 29%  

• Pay Back Periode (PBP) : 2 tahun 6 bulan 

• Break Event Point (BEP) : 33,05 %  

Dengan mempertimbangkan hasil perhitungan evaluasi ekonomi diatas maka 

Pabrik Aluminium Sulfat dari Aluminium Oksida dan Asam Sulfat, dengan proses 

netralisasi, kapasitas 60.000 ton/tahun layak untuk dikaji lebih lanjut. 

 


