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INTISARI 

 

Pabrik Dinatrium Hidrogen Fosfat Dihidrat dari  Soda abu  dan Asam Fosfat 

dengan Proses Kristalisasi Kapasitas 64.000 Ton/Tahun akan didirikan di Kawasan 

Industri JIIPE Gresik, Kec. Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Pabrik 

Dinatrium Hidrogen Fosfat Dihidrat ini menggunakan sistem operasi kontinyu 

selama 24 jam dalam sehari dengan 330 hari kerja dan 112 karyawan. Pabrik ini 

menggunakan bahan baku  Soda abu  yang diperoleh dari PT. SREE int, Indonesia 

yang terletak di Kota Surabaya dan Asam Fosfat 65% diperoleh dari dari PT. 

Petrokimia Gresik. Produk yang dihasilkan yakni Dinatrium Hidrogen Fosfat 

Dihidrat 99,2% dan karbondioksida dalam bentuk liquid. Dinatrium Hidrogen 

Fosfat Dihidrat dapat digunakan sebagai bahan pengolahan air umpan boiler untuk 

mencegah terjadinya korosi, dalam industri tekstil digunakan untuk pembobotan 

sutera, sebagai agen pembersih dalam industri sabun dan detergen, serta digunakan 

sebagai pengemulsi pada produk olahan berbahan dasar susu seperti keju. 

Proses produksi yang digunakan pada pabrik Dinatrium Hidrogen Fosfat 

Dihidrat ini adalah proses kristalisasi. Soda abu (Natrium Karbonat) dengan 

konsentrasi 99,7% diumpankan menuju mixer untuk dilarutkan. Natrium karbonat 

akan diumpankan menuju reaktor, untuk kemudian direaksikan dengan asam fosfat 

pada tekanan 1 atm dan suhu operasi 85°C sehingga dihasilkan Dinatrium Phospate. 

Produk atas yang dihasilkan, yaitu gas karbon dioksida (CO2) akan ditampung 

sebagai produk samping berbentuk liquid. Produk bawahnya, yaitu larutan 

Dinatrium Hidrogen Fosfat dipekatkan dikristalisasi dengan menggunakan 

crystallizer sehingga didapatkan kristal Dinatrium Phosphat Dihidrat 

(Na2HPO4.2H2O). Kristal basah akan diumpankan ke rotary dryer dengan bantuan 

screw conveyor. Kristal Dinatrium Phospat yang telah di keringkan dengan rotary 

dryer kemudian didinginkan hingga suhu ruang menggunakan cooling conveyor. 

Selanjutnya Kristal Dinatrium Hidrogen Fosfat kering dengan suhu ruang tersebut 

akan diumpankan ke ball mill untuk dihaluskan. Kristal dengan ukuran yang sesuai 
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kemudian akan ditampung pada silo sebagai  produk akhir. Ketentuan pendirian 

pabrik Dinatrium Hidrogen Fosfat Dihidrat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut :  

1. Kapasitas Produksi  : 64.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi        : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi       : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik           : Kawasan Industri JIIPE Kecamatan Manyar, 

Kabupaten Gresik, Jawa Timur, Kode Pos 61151 

5. Sistem Operasi           : Kontinyu 

6. Waktu Operasi           : 330 hari 

7. Jumlah Karyawan          : 112 Karyawan 

8. Analisa Ekonomi 

a. Permodalan 

Modal tetap (FCI)        : Rp   464.218.260.020 

Modal kerja (WCI)        : Rp   338.027.195.549  

Modal total (TCI)        : Rp   802.245.455.569 

b. Penerimaan dan Pengeluaran 

Biaya produksi total      : Rp 1.352.108.782.198   

Hasil penjualan         : Rp 1.638.496.815.523 

c. Rentabilitas Perusahaan 

Masa Kontruksi         : 2 tahun 

Investasi akhir kontruksi      : Rp   847.171.201.081 

Umur peralatan         : 10 tahun 

Bunga bank           : 9.5% 

Inflasi            : 3% 

Waktu pengembalian modal   : 3 tahun 2 bulan 

Titik Impas          : 36.0 % 


