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INTISARI 

 

Pabrik Tetramethylolmethane (Pentaerythritol) dari Formaldehyde dan 

Asetaldehyde dengan Proses Hubei dengan kapasitas 70.000 ton/tahun akan 

didirikan di Kawasan Industri Driyorejo, Gresik, Jawa Timur. Pabrik akan berjalan 

secara kontinyu selama 330 hari dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan 

yaitu Formaldehyde, Asetaldehyde, dan Natrium Hidroksida. Pendirian pabrik 

Tetramethylolmethane ini bertujuan untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri dan 

luar negeri. Kegunaan dari Tetramethylolmethane antara lain sebagai bahan baku 

industri alkyd resin, resin ester, surface coating, drying oil, serta bahan pendorong 

utama trinitrotoluene (TNT). 

Secara singkat, uraian proses pembuatan Tetramethylolmethane yaitu bahan 

baku berupa formaldehyde (37%), asetaldehyde (99%) dan natrium hidroksida 

(50%) di reaksikan pada reaktor alir tangki berpengaduk (RATB) dan menghasilkan 

tetramethylolemethane dan natrium format, produk yang keluar dari  reaktor 

dialirkan ke dalam tangki neutralizer untuk menetralisasi sisa natrium hidroksida 

menggunakan asam format. Dari netralizer produk dialirkan menuju evaporator 

untuk memekatkan produk, produk yang keluar dari evaporator bagian bawah 

kemudian dialirkan menuju ke crystallizer untuk dikristalkan dan kemudian 

dipisakan dalam centrifuge untuk memisahkan kristal tetramethylolmethane 

dengan mother liquor yang banyak mengandung natrium format (HCOONa). 

Mother liquor yang banyak mengandung natrium format dialirkan menuju tangki 

penampung natrium format untuk dijadikan produk samping. Cake yang 

mengandung kristal tetramethylolmethane basah diumpankan menuju rotary dryer 

untuk dikeringkan dengan menggunakan udara kering yang sebelumnya dipanaskan 

menggunakan heater, produk keluaran rotary dryer kemudian diumpankan menuju 

ball mill. Pada ball mill kristal tetramethylolmethane dihaluskan sampai dengan 200 

mesh untuk selanjutnya ditampung dalam silo produk dan siap untuk dilakukan 

pengemasan. 
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Ketentuan pendirian pabrik Tetramethylolmethane yang terlah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut : 

 Kapasitas Produksi   : 70.000 ton/tahun 

 Bentuk Perusahaan   : Perseron Terbatas (PT) 

 Struktur Organisasi   : Garis dan Staff 

 Lokasi Pabrik    : Cangkir, Gresik, Jawa Timur 

 Sistem Operasi   : Kontinyu 

 Waktu Operasi   : 330 hari 

 Luas Tanah    : 26103 m2 

 Jumlah Tenaga Kerja   : 191 Orang 

 Kebutuhan Utilitas    

 Listrik     : 1980 kWh 

 Air     : 293,8442 m3/jam 

 Steam     : 45706,4388 lb/jam 

 Bahan Bakar    : 2775,843 lb/jam 

 Analisa Ekonomi    

 Masa Konstruksi   : 2 tahun 

 Umur Peralatan   : 10 tahun 

 Modal Tetap (FCI)   : Rp. 1.191.715.108.313 

 Working Capital Investment (WCI) : Rp. 806.836.858.725 

 Total Capital Investment (TCI) : Rp. 1.998.551.967.038 

 Bahan Baku (1 Tahun)  : Rp. 2.268.303.647.084 

 Biaya Utilitas (1 Tahun)  : Rp. 221.750.371.132 

 Total Production Cost (TPC)  : Rp. 3.227.347.434.898 

 Bunga Bank    : 8% 

 Return on Investment Before Tax : 26.60% 

 Return on Investment After Tax : 19.95% 

 Internal Rate of Return (IRR)  : 14.5% 

 Waktu Pengembalian Modal (PBP) : 3 Tahun 4 Bulan 

 Break Even Point (BEP)  : 35.34% 

 


