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INTISARI

Perencanaan Pabrik Disodium Phospat Dihydrat ini dimaksudkan untuk
menambah jumlah produksi Disodium Phospat Dihydrat untuk mencukupi
kebutuhan konsumen yang dari tahun ke tahun semakin banyak. Seperti yang kita
ketahui bahwa Indonesia banyak mengimpor Disodium Phospat Dihydrat dari
negara lain. Untuk itu pabrik ini diharapkan nantinya dapat membantu ekonomi
Indonesia agar lebih baik lagi.

Pabrik ini direncanakan bekerja secara kontinyu dengan waktu produksi
330 hari per tahun . Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan

dapat disimpulkan beberapa hal sebagai hal sebagai berikut :

1. Kapasitas Produksi : 33.000 ton/tahun
2. Bahan yang digunakan : Na2COs dan HzPO4
3. Sistem operasi : kontinyu

4. Waktu operasi :330 hari/24jam

5. Luas Tanah :20.000 m?

6. Jumlah karyawan : 206 orang

7. Bentuk organisasi : Perseroan Terbatas
8. Sistem organisasi . Garis dan Staf

9. Lokasi Pabrik : Bojonegoro, Jawa Timur



10. Analisa ekonomi

. Masa konstruksi

Umur Pabrik

Modal Tetap (FCI)

Modal Kerja (WCI)

Investasi Total (TCI)

Biaya Bahan Baku (1 Tahun)
Biaya Utilitas (1 tahun)

. TPC

. Hasil Penjualan Produk

. Bunga Bank

IRR

ROE

m.PBP

n

. BEP

: 2 Tahun

: 10 Tahun

:Rp. 156.415.662.422
"Rp.  92.999.642.549
tRp. 249.415.304.971
:Rp. 425.722.334.514
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112 %
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1 31%
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