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INTISARI 

 

Pabrik sodium thiosulfate pentahydrate dari soda ash dan sulfur dioxide 

dengan proses absorbsi dengan kapasitas 30.000 ton/tahun akan dibangun di 

Kawasan Industri JIIPE Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi selama 24 jam 

dalam sehari dan 330 hari dalam setahun. Beberapa kegunaan dari sodium 

thiosulfate pentahydrate dalam dunia industri antara lain bahan pembantu 

pemrosesan cetak foto, bahan baku produksi obat kulit, dalam industri emas 

digunakan sebagai larutan pencuci mineral emas, dalam kedokteran digunakan 

sebagai bahan penawar racun. 

Uraian singkat proses pabrik sodium thiosulfate pentahydrate adalah bahan 

baku soda ash 99,7% berupa padatan dilarutkan dengan air proses dari utilitas. Hasil 

pelarutan tersebut diumpankan pada kolom absorber untuk proses penyerapan 

dengan sulfur dioxide. Produk yang telah menjadi sulfur bisulfat diumpankan ke 

reaktor untuk direaksikan dengan sulfur berupa padatan dan penambahan bahan 

baku soda ash kembali. Pada proses reaksi menghasilkan produk larutan sodium 

thiosulfate. Larutan sodium thiosulfate dipekatkan dalam evaporator hingga jenuh 

kemudian dikritalisasi dengan crytalizer. Produk yang dihasilkan berupa krital 

basah diumpankan ke rotary dryer untuk proses pengeringan. Udara yang 

digunakan untuk pengeringan diambil dari udara bebas yang dihembuskan melalui 

heater. Udara panas dengan padatan dipisahkan menggunakan cyclone. Setelah 

dipisahkan, produk dilewatkan dengan menggunakan cooling screw conveyor 

untuk didinginkan sampai suhu kamar. Setelah suhu produk menjadi suhu kamar, 

dilakukan proses penghalusan menggunakan ball mill. Pada ball mill dilakukan 

proses penghalusan sampai 100 mesh, dimana produk yang lolos lalu ditampung 

pada silo sodium thiosulfate pentahydrate.  

Ketentuan pendirian pabrik sodium thiosulfate pentahydrate yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut: 

a. Kapasitas    : 30.000 ton/tahun 
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b. Bentuk perusahaan   : Perseroan terbatas (PT) 

c. Sistem organisasi   : Garis dan staff 

d. Lokasi pabrik   : Kawasan Industri JIIPE Gresik, Jawa Timur 

e. Luas tanah    : 27.005 m2 

f. Sistem operasi   : Kontinyu 

g. Waktu operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

h. Jumlah karyawan   : 175 

Analisa Ekonomi: 

a. Masa konstruksi   : 2  tahun 

b. Umur alat    : 10 tahun 

c. Fixed capital investment  (FCI) : Rp 391.965.292.556 

d. Work capital investment (WCI) : Rp 119.675.297.472 

e. Total capital investment (TCI) : Rp 511.640.590.028 

f. Biaya bahan baku (1 tahun) : Rp 190.644.709.486 

g. Biaya utilitas (1 tahun)  : Rp   59.719.502.225 

h. Biaya produksi total (TPC) : Rp 478.701.189.886 

i. Hasil penjualan produk  : Rp 661.020.000.000 

j. Bunga bank    : 9,83% 

k. Internal rate of return  : 15,95% 

l. Rate of investment   : 27,97% 

m. Pay back period   : 4 tahun 1,8 bulan 

n. Break event point   : 34,12% 
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