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KATA PENGANTAR 

 

Segala puji dan syukur penulis ucapkan kepada Tuhan YME, karena atas 

berkah dan rahmat-Nya, penulis mampu menyelesaikan laporan kerja praktik di 

PT. Prima Dinamika Sentosa dengan sebaik-baiknya. Selama masa kerja praktik 

yang terhitung mulai tanggal 03 Januari 2022, penulis melakukan serangkaian 

kegiatan yang dirangkum kedalam laporan ini sebagai syarat kelulusan pada 

jenjang pendidikan S-1 di Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa 

Timur.  

Atas bantuan dan bimbingan dari berbagai pihak, saya dapat melaksanakan 

dan menyelesaikan laporan Praktek Kerja Lapangan ini, maka saya 

menyampaikan rasa terima kasih yang sebesar-besarnya kepada: 

1. Bapak Prof. Dr. Ir. Akhmad Fauzi, MMT., IPU selaku rektor Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

2. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP. selaku Dekan Fakultas Teknik UPN “Veteran” 

Jawa Timur. 

3. Ibu Dr. Dira Ernawati, ST., MT. selaku Koordinator Program Studi Teknik 

Industri UPN “Veteran” Jawa Timur. 

4. Bapak Tranggono, ST., MT. Selaku Dosen Pembimbing yang telah 

membimbing saya dalam menyelesaikan laporan praktek kerja lapangan 

ini. 

5. Ibu Nadya Lutfia Damayanti selaku Pembimbing Lapangan di  PT. Prima 

Dinamika Sentosa yang telah banyak membantu selama melaksanakan 

praktek kerja lapangan. 
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6. Semua staf dan karyawan di PT. Prima Dinamika Sentosa yang juga telah 

banyak membantu selama melaksanakan praktek kerja lapangan. 

7. Kedua orang tua, seluruh keluarga yang selalu senantiasa menasehati, 

membimbing, dan memberikan arahan yang baik serta selalu mendoakan 

saya. 

8. Teman-teman angkatan 2019 Teknik Industri UPN “Veteran” Jawa Timur, 

dan rekan praktek kerja lapangan saya Gadis Elvira Amanda dan Novia 

Dwi Susanti, serta semua teman di luar UPN “Veteran” Jawa Timur terima 

kasih atas semangat, doa, dan segala bantuan dalam menyelesaikan 

laporan praktek kerja lapangan ini. 

9. Pihak-pihak lain yang terkait secara langsung maupun tidak langsung 

terlibat dalam penyelesaian laporan ini yang tidak dapat disebutkan satu 

per satu. 

Penyusun menyadari bahwa penulisan laporan Kerja Praktek Lapangan ini 

masih jauh dari sempurna, baik isi maupun penyajian. Oleh karena itu, saran dan 

kritik yang membangun akan penyusun diterima dengan senang hati. Semoga 

Laporan Kerja Praktek Lapang ini dapat memberikan manfaat bagi semua pihak 

yang berkepentingan dan semoga Tuhan YME. memberikan rahmat kepada semua 

pihak yang telah memberikan bantuan kepada saya. 

 

Surabaya, 15 Januari 2022 
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