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INTISARI 

 

Perencanaan pabrik Natrium Bikarbonat dari Soda Ash  dan CO2 dengan 

Proses Karbonasi ini direncanakan untuk kapasitas produksi sebesar 30.000 

ton/tahun. 

Secara singkat uraian proses dari pabrik Natrium Bikarbonat sebagai 

berikut: pertama – tama Na2CO3 dilarutkan menggunkan air proses kemudian 

dimasukkan ke reaktor dinjeksikan CO2 melalui sparger dari bagian bawah reaktor 

sehingga terbentuk Natrium Bikarbonat. Larutan Natrium Bikarbonat yang berupa 

slurry kemudian difiltrasi menggunakan rotary drum vacuum filter, cakenya 

kemudian dikeringkan menggunakan rotary dryer dan siap untuk dipasarkan.  

Pabrik ini rencana didirikan di Jalan Raya Manyar KM 11 Manyarejo, 

Manyarsidorukun, Kec. Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur 61151 yakni 

pada kawasan industri JIIPE (Java Integrated Industrial and Port Estate), dan 

beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data – data sebagai berikut : 

- Kapasitas Produksi : 30.000 ton/tahun 

- Bahan yang digunakan : Na2CO3 (Soda Ash ) dan CO2 

- System operasi : kontinyu 

- Waktu operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

- Luas tanah : 22000 m
2 

- Jumlah Karyawan : 168 orang 

- Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

- Struktur Organisasi : Garis dan staff 

Analisa Ekonomi   

- Masa Kontruksi  : 2 Tahun  

- Umur Pabrik  : 10 tahun  

- FCI  : Rp. 448.137.996.819 

- WCI  : Rp. 98.753.509.196 
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- TCI  : Rp. 546.891.506.016 

- Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp. 112.106.906.251 

- Biaya Utilitas (1 tahun)  : Rp. 73.807.247.356 

- Total Production Cost  : Rp. 395.014.036.786 

- Hasil Penjualan Produk : Rp. 577.962.000.000 

- Bunga Bank : 9,95% 

-   Internal Rate of Return (IRR) : 16,53% 

- Rate On Investment (ROI) : 20% 

- Pay Back Periode (PBP) : 3 tahun 2,1 bulan 

-   Break Even Point (BEP) : 31,50 % 
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