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INTISARI 

 
Pra rencana pabrik kalsium klorida ini direncanakan untuk dapat berproduksi 

dengan kapasitas sebesar 13.500 ton/tahun dalam bentuk kristal padat. 

 

Secara singkat uraian proses dari pabrik kalsium klorida ini yaitu, pertama 

bahan baku berupa kapur tohor diumpankan dari tangki penampung kapur tohor (F- 

121) ke reaktor pelarutan CaO (R-120) untuk melarutkan kapur tohor dengan air 

menjadi Ca(OH)2. HCl yang ditampung di tangki penampung HCl (F-111) dialirkan 

ke mixer pengencer HCl (M-112) untuk mengencerkan HCl 32% menjadi 12%. HCl 

12% dan larutan CaO diumpankan ke reaktor netralisasi (R-110) untuk 

menghasilkan CaCl2  dan sisa Ca(OH)2  yang tidak bereaksi. CaCl2  dan pengotor 

diumpankan ke filter press (H-211) untuk memisahkan CaCl2 dengan Ca(OH)2 sisa. 

CaCl2 diumpankan ke evaporator (V-210) untuk memekatkan larutan CaCl2 dengan 

menguapkan H2O yang terkandung. CaCl2  pekat dialirkan menuju kristalizer (X- 

213) untuk dilakukan proses kristalisasi dan menghasikan kristal CaCl2 dan mother 

liquor. Produk dari kristalizer (X-213) diumpankan menuju centrifuge (H-214) 

untuk memisahkan kristal CaCl2 dengan mother liquor. Kristal CaCl2 diumpankan 

ke rotary dryer (B-310) untuk menguapkan H2O sisa yang masih terkandung di 

permukaan kristal. Kristal CaCl2 kering diumpankan ke bin penampung produk (F- 

315) untuk kemudian dikemas dan didistribusikan. 

 
Pabrik ini didirikan di Surabaya Industrial Estate Rungkut (SIER), Kota 

Surabaya, Jawa Timur dan beroperasi selama 337 hari/tahun dengan data sebagai 

berikut : 

 

-     Kapasitas produksi          : 13500 ton/tahun 
 

-     Bahan yang digunakan    : kapur tohor dan asam klorida (HCl) 
 

-     Sistem operasi                 : kontinyu 
 

-     Waktu operasi                 : 337 hari/tahun, 24 jam/hari 
 

-     Luas tanah                       : 15000 m2
 

 

-     Jumlah karyawan            : 82 orang 
 

-     Bentuk perusahaan          : Perseroan Terbatas (PT)
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-     Struktur organisasi          : garis dan staff 

 
Analisa ekonomi : 

 
-     Masa konstruksi                                                  : 3 tahun 

 

-     Umur pabrik                                                        : 10 tahun 
 

-     Modal tetap (FCI)                                               : Rp220,755,876,861 
 

-     Modal kerja (WCI)                                              : Rp38,688,380,894   
 

-     Modal total (TCI)                                                : Rp259,444,257,756   
 

-     Biaya bahan baku (1 tahun)                                : Rp128,658,270,027   
 

-     Biaya utilitas (1 tahun)                                        : Rp27,910,263,126.713  
 

-     Listrik                                                                  : 241.1961 kWh/hari 
 

-     Air                                                                       : 15.2996 m3/hari 
 

-     Steam                                                                  : 155.0956897 kg/hari 
 

-     Biaya produksi total (TPC)                                 : Rp232,130,285,367   
 

-     Hasil penjualan                                                   : Rp299,909,254,912/ tahun 
 

-     Bunga bank                                                         : 12% 
 

-     Internal rate of return (IRR)                                : 22.8344% 
 

-     Return on investment (ROI) sebelum pajak       : 39.3837%    
 

-     Return on investment (ROI) setelah pajak          : 29.5378%    
 

-     Pay back period (PBP)                                        : 3 tahun 8 bulan 
 

-     Break even point (BEP)                                      : 39.8492%   
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