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INTISARI 
 

 
 

Jerami padi merupakan limbah pertanian berlignoselulosa yang sangat 

melimpah di Indonesia. Limbah ini umumnya digunakan sebanyak 31% untuk 

pakan ternak, 7% untuk keperluan industri, dan 62% dibakar dipersawahan. 

Pembakaran ini dapat menyebabkan gangguan pernafasan seperti ISPA dan kanker. 

Lignoselulosa sendiri merupakan polisakarida yang terdiri dari lignin, selulosa, dan 

hemiselulosa. Kandungan lignin pada jerami padi dapat digunakan untuk produksi 

edible film, sehingga dapat meningkatkan kegunaannya dan menurunkan persentase 

pembakaran limbah ini dipersawahan. . Edible film adalah lapisan tipis yang dibuat 

dari bahan yang dapat dimakan dan diletakkan diantara komponen makanan. 

Komponen utama penyusun edible film yaitu hidrokloid / lipid / komposit, filler, 

dan zat pemlastis. Kegunaan dari penambahan zat pemlastis yaitu untuk menjadikan 

edible film elastis. Kegunaan dari filler ini yaitu untuk memodifikasi sifat edible 

film yang ingin dihasilkan. Contoh dari zat pemlastis dan filler yaitu sorbitol dan 

lignin. Pada penelitian ini bahan sorbitol dan lignin ditambahkan ke dalam bahan 

biomassa selulosa yang berasal dari jerami padi. Bahan-bahan ini diaduk 

menggunakan magnetic stirrer dengan kecepatan 400 rpm dan suhu 65oC selama 25 

menit sebelum campuran dicetak diatas plat kaca. Setelah edible film di cetak dan 

dikeringkan dilakukan analisa kuat tarik dan degradasi pada edible film.  Hasil 

menunjukkan terjadi penurunan nilai kuat tarik  edible film dengan tren 

penurunan terendah pada penambahan lignin lignin 3% dan sorbitol 9 ml. Hasil 

analisa % degradasi menunjukkan bahwa nilai % degradasi cenderung meningkat 

tanpa adanya penambahan lignin. 

Kata kunci : jerami padi, lignin, selulosa
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ABSTRACT 
 

 
Rice straw is a abundant lignocellulosic agricultural waste in Indonesia. As 

much as 31% of this waste generally used as animal feed, 7% for industrial use, and 

62% burned in rice fields. This smoke can cause respiratory problems such as ARI 

and cancer. Lignocellulose itself is a polysaccharide consist of lignin, cellulose, and 

hemicellulose. The lignin content in rice straw can be used as the production of 

edible film, thereby increasing its expediency and reducing the percentage of this 

waste burning in rice fields. Edible film is a thin layer that can be eaten and placed 

between food. The components of edible film are hydrocoloid / lipid / composite, 

filler, and plasticizer. The use of the addition of this plasticizing agent is to make 

edible film elastic. Filler added for modify the properties of the edible film to be 

produced. Examples of plasticizers and fillers are sorbitol and lignin. In this study, 

sorbitol and lignin were added to the cellulose biomass material derived from rice 

straw. These materials were mixed using a magnetic stirrer at speed of 400 rpm and 

in temperature 65oC for 25 minutes before the mixture was casted on a glass plate. 

After the edible film are casted and dried, tensile strength analysis and % 

degradation of edible film are carried out. The results showed tensile strength 

reducing of edible film with the lowest trend with the addition of 3% lignin and 9 

ml sorbitol. Meanwhile degradation analysis showed that the % degradation value 

disposed to increase without the addition of lignin. 

Keywords: rice straw, lignin, cellulose


