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INTISARI 

 

 Pabrik ini diharapkan dapat berproduksi dengan kapasitas 60.000 ton 

Ethanol per tahun. Pabrik akan dibangun di Kelurahan Warnasari, Kota Cilegon, 

Jawa Barat. Pabrik ini direncanakan beroperasi secara kontinyu selama 24 jam 

dalam 330 hari dalam setahun dengan bahan baku utama yaitu Ethylene yang 

didapatkan dari PT. Candra Asri Petrochemical dan H2SO4 dari PT Indonesia 

Acid Industry. Proses dilakukan dalam reaktor pada suhu 800oC, bersifat 

eksotermis. Reaksi yang terjadi menghasilkan Monoethyl Sulfate dan Diethyl 

Sulfate. Produk yang keluar dari reaktor dimasukkan ke dalam Double Stage 

Hydrolizer dengan ditambahkan air proses untuk menghidrolisis Monoethyl 

Sulfate dan Diethyl Sulfate menjadi Ethanol, Asam Sulfat dan Air. 

Kebutuhan pendingin di peroleh dari air pendingin yang diperoleh dari 

sungai terdekat. Kebutuhan listrik diperoleh dari PLN dan generator, Pabrik ini 

menggunakan system organisasi perseroan terbatas (PT), dengan bentuk 

organisasi garis dan staf. 

Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat 

disimpulkan beberapa hal sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi  : 60.000 ton/ tahun 

2. Bentuk Organisasi  : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staf 

4. Lokasi Pabrik   : Warnasari, Cilegon, Banten 

5. Luas Tanah   : 16615 m2 

6. Sistem Operasi   : Kontinyu 

7. Jumlah Karyawan  : 165 orang 

8. Bahan Baku   : Ethylene dan Asam Sulfat  

9. Kebutuhan Utilitas 

a. Steam : 43.912,0401 lb/jam 

b. Bahan Bakar : 2.606,44 liter / hari 

c. Air : 13.508,7279 m3 / hari 
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d. Listrik : 1,1506 MWh 

10. Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi    : 2 tahun 

b. Umur Pabrik     : 10 tahun 

c. Modal Tetap (FCI)    : Rp.  381.750.889.310,58 

d. Modal Kerja (WCI)    : Rp.  225.862.633.278,87 

e. Modal Total (TCI)    : Rp.  607.613.522.589,45 

f. Total Production Cost (TPC)  : Rp.   903.450.533.115,47 

g. Hasil Penjualan Produk   : Rp.   1.055.541.593.365 

h. Bunga Bank     : 9,95% 

i. Internal Rate of Return (IRR)  : 24,23 % 

j. Pay Back Periode (PBP)   : 3 tahun 4 bulan  

k. Break Event Point (BEP)   : 30,13 % 

 


