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Pabrik Polipropilen Dari Propilen Dengan Proses UNIPOL Kapasitas 

400.000 Ton/Tahun akan didirikan di Kawasan Industri  PT. Krakatau Industrial 

Estate Cilegon (KIEC), Banten. Bahan baku utamanya yaitu Propilen (C3H6). 

Sedangkan bahan baku pendukungnya yaitu Hidrogen (H2), Katalis Ziegler-Natta, 

dan Additive berupa Penthaerythritol Tetrakis (C73H108O12). Proses produksi 

pellet polipropilen terdiri atas empat tahapan proses. Pertama yaitu tahap 

persiapan bahan baku, dimana propilen dan gas hidrogen akan disamakan kondisi 

operasinya dengan reaktor. Tahap kedua proses polimerisasi, yaitu kedua gas 

yaitu propilen dan hidrogen akan berkontak dengan katalis Ziegler Natta di dalam 

reaktor sehingga terjadi reaksi polimerisasi menghasilkan produk polipropilen dan 

gas sisa yang tidak bereaksi. Tahap ketiga yaitu pemisahan, produk polipropilen 

dan gas sisa yang tidak bereaksi akan dipisahkan melaui cyclone dan bag filter. 

Produk padatan keluaran cyclone dan bag filter akan ditampung pada product bin 

sedangkan sisa yang gas yang tidak bereaksi akan dikembalikan ke reaktor untuk 

di recycle. Tahap terakhir yaitu tahap pembentukan pellet, dimana produk yang 

telah ditampung di product bin akan masuk extruder pelletizer untuk proses 

pembentukan pellet dan kemudian akan didinginkan sebelum masuk silo 

polipropilen untuk proses pengepakan. 

Kebutuhan listrik Pabrik Polipropilen yang akan didirikan di peroleh dari 

PLN dan Generator Set, dan untuk air pendingin diperoleh dari sungai terdekat 

yaitu sungai Cidanau. Pabrik ini menggunakan sistem organisasi Perseroan 

Terbatas atau PT, dengan bentuk organisasi garis dan staff. Pabrik ini 

direncanakan bekerja secara continue dengan waktu operasi selama masa produksi 

330 hari per tahun.  Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan 

dapat disimpulkan beberapa hal sebagai hal sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi     : 400.000 ton/tahun 

2. Bentuk perusahaan     : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi     : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan     : 193 orang 

5. Waktu Operasi      : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik      : Kawasan Industri  PT. Krakatau Industrial Estate  

     Cilegon (KIEC), Banten 

7. Luas Pabrik     : 20.000 m2 

8. Bahan Baku :  

a. Propilen      : 51.025,5107 kg/jam 

b. Hidrogen      : 9,8868 kg/jam 

c. Katalis Ziegler Natta    : 1.666,8334 kg/jam 

d. Pentaerythritol Tetrakis : 500,0500 kg/jam 

9. Produk : 

a. Polipropilen      : 50.505,0505 kg/jam 

9. Utilitas : 

a. Kebutuhan Steam    : 8600,68 lb/jam 

b. Kebuuhan Listrik    : 568,2261 kWh/hari 

c. Kebutuhan Air     : 4749,8950 m3/hari 
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d. Kebutuhan Batu Bara    : 2.236.959,31 kg/tahun 

e. Kebutuhan Diesel Oil    : 687.473,39 L/tahun 

10. Analisa Ekonomi : 

a. Fixed Capital Investemen (FCI)    : Rp 1.137.624.987.954  

b. Work Capital Investment (WCI)   : Rp 1.174.685.911.006 

c. Total Capital Investment (TCI)     : Rp 2.312.310.898.960  

d. Bunga Bank (BCA)         : 7,9% 

e. Biaya Produksi Total (TPC)          : Rp 3.524.057.733.017 

f. Total Penjualan         : Rp 4.482.300.000.000 

g. Internal Rate Of Return  : 39,07% 

h. Rate Of Investment (Sebelum pajak) : 69,32% 

i. Rate Of Investment (Sebelum pajak) : 45,06% 

j. Pay Back Period    : 2 tahun 10 bulan 

k. Break Event Point    : 36% 

 


