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INTISARI 

 

Pabrik Titanium Dioksida dari Mineral Ilmenit dan Asam Sulfat dengan 

Proses Sulfat dengan kapasitas 80.000 ton/tahun akan dibangun di Kawasan 

Industri Mariana Ilir, Sumatera Selatan. Pabrik ini beroperasi selama 24 jam 

dalam sehari dan 330 hari dalam setahun dengan bahan baku asam sulfat 98% 

(w/w) dan mineral ilmenite. Titanium dioksida merupakan senyawa anorganik 

yang memiliki rumus molekul TiO2 yang dapat dimanfaatkan pada industri cat, 

kertas, keramik serta pada industri kimia sebagai katalis dan kosmetik dan produk 

lainnya. Proses pembuatan titanium dioksida ini dibagi menjadi 3 tahapan yaitu 

tahap pengendalian bahan baku, tahap reaksi proses, dan tahap pengendalian 

produk. Pada tahapan pertama Asam Sulfat 98% dalam tangki penyimpanan akan 

dipompakan menuju tangki pengenceran untuk diencerkan hingga 92% dan 

kemudian dipompakan menuju heater untuk dipanaskan hingga 150oC sedangkan 

mineral ilmenite akan dialirkan ke ball mill untuk memperkecil ukuran hingga 

±200 mesh. Pada tahap kedua terjadi 4 proses yang pertama sulfatase dimana 

mineral ilmenite diekstraksi dengan bantuan asam sulfat sebanyak 3 kali proses 

memiliki temperature operasi yaitu, 150oC, 100oC, dan 70oC dan konversi 

berturut-turut sebesar 54%, 70%, dan 95%. Kedua yaitu kristalisasi dimana untuk 

mengkristalkan produk samping yang mengganggu proses titanium hidrat dengan 

temperatur kristalisasi sebesar 30oC. Lalu proses hidrolisis dimana hasil 

kristalisasi dihidrolisis hingga didapatkan endapan titanium hidrat dan titanium 

sulfat dengan kondisi temperature 90oC. Proses terakhir yaitu kalsinasi dimana 

pada titanium hidrat diubah menjadi titanium dioksida dengan bantuan rotary kiln 

pada temperature 800oC. Sehingga pada tahapan pengendalian produk padatan 

titanium dioksida didinginkan hingga 150oC dengan rotary cooler dan cooling 

conveyor pada suhu 30oC kemudian disimpan dalam silo penampung berbentuk 

powder. 

Pendirian pabrik berlokasi di Kawasan Industri Mariana Ilir di Sumatera 

Selatan dengan ketentuan : 
Kapasitas Produksi :  80.000 Ton/tahun 

  

Bentuk Perusahaan  :  Perseroan Terbatas 
  

Sistem Organisasi :  Garis dan staff 
   

Lokasi Pabrik  :  
 

Sistem Operasi  :  Kontinyu 
    

Waktu Operasi  :  330 hari/tahun 24 jam/hari 

Jumlah Karyawan  :  200 Orang 
   

Bahan yang Digunakan :  Mineral Ilmenit (FeTiO3) dan Asam Sulfat 

(H2SO4)  

Kebutuhan Utilitas 
       

- Listrik  :   1443,368 kWh     

- Air  :  10574,1643 m3/hari   

- Steam :  9915,34 lb/jam   
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- Bahan Bakar : 284,3918 kg/jam   

Analisa Ekonomi  
       

- Masa Konstruksi  :  3 tahun 
   

- Fixed Capital Investment (FCI)  :  Rp        3.590.504.791.248 
 

- Working Capital Investment (WCI)  :  Rp           726.338.125.442 
 

- Total Capital Investment (TCI)  :  Rp        4.316.842.916.690 
 

- Bahan Baku (1 Tahun)  :  Rp      686.734.196.345,80 
 

- Biaya Utilitas (1 Tahun)  :  Rp        63.915.447.755,73 
 

- Total Production Cost (TPC)  :  Rp       2.179.014.376.327 
 

- Bunga Bank  :  7,9%  
    

- Return of Investment Before Tax  :  32,32 % 
    

- Return of Investment After Tax  :  21,0052 % 
    

- Internal Rate of Return (IRR)  :  26,33 % 
    

- Pay Back Periode (PBP)  :  3,67 Tahun 
   

- Break Even Point (BEP)  :  33 % 
    

 

 


