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INTISARI 

 

Pabrik asam fosfat dari asam sulfat dan batuan fosfat menggunakan proses 

prayon hemihydrate dengna kapasitas 37.500 ton/tahun, direncankan akan didirikan 

di Kawasan Industri Tuban, Jawa Timur tepatnya di desa Karangasem, kecamatan 

Jenu. Asam fosfat dalam industri pupuk memiliki peranan penting sebagai 

komponen utama penyusun pupuk fosfat yang merupakan salah satu pupuk yang 

banyak dibutuhkan dalam sektor pertanian, seperti pupuk NPK, DSP, TSP, SP-36, 

PONSKA dan pupuk fosfat lainnya. Selain untuk industri pupuk, asam fosfat juga 

banyak digunakan dalam sector lain seperti pembuatan detergen, pembersih lantai, 

insektisida, industri makanan (pembuatan lysine dan MSG), industri tekstil, dan lain 

sebagainya. Pabrik ini direncanakan akan beroperasi selama 330 hari dalam 

setahun. 

Proses pembuatan asam fosfat menggunakan proses prayon hemihydrate 

secara singkat dimulai dengan mereaksikan batuan fosfat 100 mesh yang 

mengandung P2O5 30% dengan recycle asam fosfat untuk membentuk 

monocalcium fosfat, selanjutnya monocalcium fosfat dieraksikan dengan asam 

sulfat 98% sehingga terbentuk slurry yang tersusun atas asam fosfat (H3PO4) dan 

calcium sulfat hemihydrate (CaSO4.
1/2H2O). Selain itu dari reaksi tersebut juga 

akan menghasilkan gas HF dan CO2 yang akan dialirkan menuju scrubber untuk 

dikontakkan dengan air proses, hal tersebut dilakukan karena gas HF memiliki sifat 

beracun jika dilepaskan ke udara bebas secara langsung, gas HF yang telah larut 

dengan air selanjutnya akan disimpan pada tangki penyimpanan. Hail reaksi berupa 

slurry akan dipisahkan filtrat dengan padatannya menggunakan rotary drum 

vacuum filter, pada proses pemisahan ini juga dilakukan pencucian cake untuk 

mengurangi persentase produk asam fosfat yang terikut oleh cake, selanjutnya cake 

dikeringkan menggunakan rotary dryer dengan bantuan udara panas. Cake 

didinginkan menggunakan cooling screw conveyor dan kemudian disimpan pada 

silo. Sedangkan untuk filtrat yang telah dipisahkan dengan cake disimpan pada 

tangki penyimpanan sementara, sebagian filtrat akan di-recycle menuju reaktor I, 

dan sebagian lagi menuju evaporator untuk dipekatkan hingga 85%. Produk asam 
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fosfat yang telah pekat selanjutnya akan disimpan pada tangki penyimpanan produk 

asam fosfat. 

Ketentuan pendirian pabrik asam fosfat yang direncanakan dapat dilihat 

dalam ringkasan sebagai berikut : 

- Kapasitas    : 37.500 ton/tahun 

- Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas 

- Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

- Lokasi Pabrik   : Tuban, Jawa Timur 

- Luas Tanah    : 20.000 m2 

- Sistem Operasi   : Kontinu 

- Waktu Operasi   : 330 hari 

- Jumlah Karyawan   : 133 orang 

Analisa Ekonomi 

- Masa Konstruksi    : 3 tahun 

- Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 260.513.196.464 

- Working Capital Investment (WCI) : Rp. 164.569.022.104 

- Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 425.082.218.568 

- Biaya Bahan Baku (per Tahun)  : Rp. 365.895.169.154 

- Biaya Utilitas (per Tahun)  : Rp.   10.878.718.332 

- Biaya Produksi (TPC)   : Rp. 658.276.088.416 

- Hasil Penjualan    : Rp. 800.393.495.802 

- Bunga Pinjaman Bank   : 9,95% 

- Rate on Investment (Sebelum Pajak) : 27,1740% 

- Rate on Investment (Setelah Pajak) : 20,3805% 

- Pay Back Periode    : 3 tahun 6 bulan 

- Internal Rate of Return   : 16,1237% 

- Break Even Point (BEP)   : 31,2042 % 

 

 

 


