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BAB VI 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

6.1 Kesimpulan 

Adapun kesimpulan yang didapatkan selama Praktek Kerja Lapangan (PKL) 

di PT Asahimas Flat Glass Tbk. Sidoarjo Factory adalah : 

1. Sistem produksi di PT asahimas Flat Glass Tbk. Sidoarjo Factory 

menggunakan sistem produksi jenis continuous process dengan proses 

produksi 24 jam tanpa henti untuk memaksimalkan kinerja tungku peleburan 

dalam memproduksi berbagai jenis kaca. 

2. Prosentase rata – rata kegiatan produktif karyawan di Soda Ash sebesar 52% 

untuk karyawan I, 34% untuk Karyawan II, dan 39% untuk Karyawan III 

dengan kegiatan non produktif 48% untuk Karyawan I, sebesar 65% untuk 

karyawan II, dan sebesar 61% untuk karyawan III, dimana masih bisa 

ditingkatkan lebih baik lagi. Sedangkan untuk waktu normal didapat sebesar 

0,64 jam untuk Karyawan I, 0,22 jam untuk Karyawan II, 0,27 untuk 

Karyawan III. Untuk waktu standarnya didapatkan sebesar 0,81 jam untuk 

Karyawan I, 0,28 jam untuk Karyawan II, 0,34 untuk Karyawan III. 

6.2 Saran 

1. Sebaiknya pihak Raw Material melakukan perbaikan berkala untuk mesin 

Hopper karena mesinnya cukup tua dan produktivitas Hopper akan turun jika 

mesinnya kurang dilakukan perbaikan secara berkala. 

2. Perbaikan sistem Feeding sangat perlu dilakukan, mengingat waktu non 

produktif dari karywan II dan karyawan III sangat bergantung pada proses 

feeding Soda Ash 
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3. Sebaiknya ada pekerja di Raw Material yang khusus yang ditugaskan di 

bagian Soda Ash, mengingat perlunya perbaikan yang berkelanjutan dan 

berkala 
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LAMPIRAN 

 

¶ Form Work Sampling 

¶  
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