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INTISARI 

Pra Rencana Pabrik kalium sulfat ini direncanakan untuk dapat berproduksi 

dengan kapasitas sebesar 50.000 ton/tahun dalam bentuk padatan. Pabrik kalium 

sulfat diperlukan di Indonesia karena memiliki banyak manfaat di Indonesia. 

Kalium sulfat memiliki banyak manfaat, dalam bidang pertanian biasanya 

diaplikasikan pada tanaman tembakau.  

Secara singkat uraian proses dari pabrik kalium sulfat, yaitu  amonium sulfat 

dan kalium klorida dari gudang diumpankan ke menuju reaktor. Pada saat di reaktor 

terjadi reaksi menghasilkan kalium sulfat dan ammonium klorida. Pada reaktor, 

reaksi terjadi pada suhu 60°C dengan konversi yang dicapai 93% pada 

perbandingan mol kalium klorida dan ammonium sulfat 2 : 1. Lalu kalium sulfat 

dikurangi jumlah kadar airnya pada alat evaporator. Evaporator akan menguapkan 

air hingga larutan tepat jenuh. Larutan kalium sulfat yang kental kemudian 

dikristalkan meuju ke kristalizer dan kemudian dipisahkan mother liquor dan 

kristalnya di centrifuge. Mother liquor dibuang menuju ke pengolahan limbah, 

sedangkan produk yang dihasilkan akan dihilangkan kadar airnya di rotary dryer 

pada suhu 120°C dengan bantuan udara panas yang sudah dihilangkan 

kelembapannya di molecular sieve bed. Selanjutnya kalium sulfat akan didinginkan 

didalam cooling conveyor sebelum memasuki ball mill guna diseragamkan luas 

permukaannya. 

Pabrik ini didirikan di Manyar, Gresik, dan beroperasi selama 330 hari/tahun 

dengan data-data sebagai berikut : 

a. Kapasitas   : 50.000 ton/tahun 

b. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas 

c. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

d. Jumlah Karyawan  : 157 Orang 

e. Sistem Operasi  : Kontinyu 

f. Waktu Operasi  : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

g. Total Investasi   : Rp. 556.843.220.883 
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h. Pay Back Periode  : 4 tahun 7 bulan 

i. Bunga Bank   : 8% 

j. Internal Rate of Return : 11,96% 

k. Rate on Investment  : 16,74 % 

l. Break Even Point (BEP) : 31,35% 

 

Analisa Ekonomi : 

a. Masa Konstruksi    : 2 Tahun 

b. Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 416.299.585.063 

c. Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 140.543.635.820 

d. Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 556.843.220.883 

e. Biaya Bahan Baku (1 tahun)   : Rp. 407.692.961.332 

f. Biaya Utilitas (1 tahun)   : Rp. 263.616.869.393 

g. Kebutuhan air     : 1868,47 m3/hari 

h. Kebutuhan steam    : 45395,7 lb/jam 

i. Kebutuhan listrik    : 58,248 kWh/hari 

j. Biaya Produksi Total (Total Production Cost): Rp. 843.261.814.918 

k. Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp. 990.751.953.664 

l. Bunga Bank (Kredit Investasi Bank BRI) : 8% 

m. Internal Rate of Return   : 11,96% 

n. Rate On Investment    : 16,74% 

o. Pay Back Periode    : 4 tahun 7 bulan 

p. Break Even Point (BEP)   : 31,35 % 
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