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INTISARI 

 

Pabrik Calcium Chloride dari Calcite dan Hydrochloric Acid 

menggunakan Neutralization Process dengan kapasitas 40.000 ton/tahun, 

direncanakan akan didirikan di daerah Jl. Kawasan Industri Krakatau Steel, 

Kecamatan Purwakarta, Kota Cilegon, Banten. Dalam industri semen, Calcium 

Chloride digunakan sebagai bahan pereduksi alkali. Selain itu, Calcium Chloride 

juga dapat digunakan sebagai bahan pengering dan meningkatkan kekuatan kertas 

pada industri kertas dan pulp, dan bahan penghilang zat terlarut dalam larutan 

hidrokarbon. Pabrik ini akan beroperasi selama 330 hari dalam setahun.  

Proses pembuatan Calcium Chloride secara singkat yaitu dimulai dengan 

mereaksikan bahan baku Calcite 99,64% dengan Hydrochloric Acid 32% menjadi 

calcium chloride dengan melepas gas CO2. Reaksi berjalan pada suhu 400C 

dengan tekanan 1 atm. Hasil atas dari reaktor yaitu gas CO2 diumpankan menuju 

scrubber untuk mengurangi konsentrasi gas buang di udara menggunakan air, 

sedangkan hasil bawah reaktor berupa slurry diumpankan menuju rotary drum 

vacum filter untuk dipisahkan antara filtrat calcium chloride dengan cake CaCO3. 

Produk filtrat calcium chloride, kemudian dipekatkan pada evaporator sampai 

didapat larutan calcium chloride jenuh. Kondisi operasi pada evaporator 

digunakan tekanan vacuum 12 inHg (0,4 atm) untuk membantu mempercepat 

proses penguapan air. Larutan calcium chloride jenuh, kemudian dikristalisasi 

pada crystallizer dengan cara pendinginan pada suhu 600C. Kristal dan mother 

liquor kemudian dipisahkan pada centrifuge, dimana mother liquor di recycle 

kembali menuju ke crystallizer, sedangkan kristal basah dikeringkan pada rotary 

dryer. Pada rotary dryer, kristal dikeringkan dengan bantuan udara panas secara 

counter current. Udara bebas dari blower dan kemudian dipanaskan pada heater. 

Udara panas dan padatan terikut sebagai produk atas dryer, kemudian dipisahkan 

pada cyclone, dimana udara panas dibuang ke udara, sedangkan padatan terikut 

diumpankan secara bersamaan dengan produk bawah dryer menuju ke cooling 

conveyor untuk didinginkan sampai dengan suhu 350C dan kemudian kristal 

calcium chloride dibawa dengan bucket elevator menuju ball mill untuk 
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dihaluskan hingga 200 mesh. Setelah itu diumpankan menuju silo penampung 

sebagai produk akhir kristal calcium chloride kemudian dikemas dengan kemasan 

karung 25 kg dan kemudian dipasarkan. 

Ketentuan pendirian pabrik calcium chloride yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut. 

• Kapasitas    : 40.000 ton/tahun 

• Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas 

• Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

• Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri Estate Cilegon 

• Luas Tanah   : 30.000 m2 

• Sistem Operasi    : Kontinu 

• Waktu Operasi    : 330 hari 

• Jumlah Karyawan     : 209 orang 

Analisa Ekonomi 

• Masa Konstruksi        : 2 tahun 

• Umur Alat        : 10 tahun 

• Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 444,049,168,908 

• Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 312,291,338,929  

• Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 756,340,507,837  

• Biaya Bahan Baku (per Tahun)  : Rp. 437,363,276,003 

• Biaya Utilitas (per Tahun)   : Rp. 184,637,217,244 

• Biaya Produksi (TPC)   : Rp  1,249,165,355,716 

• Hasil Penjualan    : Rp. 1,460,000,000,000 

• Bunga Pinjaman Bank   : 8% 

• Rate on Investment(Sebelum Pajak) : 22% 

• Rate on Investment(Setelah Pajak)  : 17% 

• Pay Back Periode    : 3 tahun 11 bulan 

• Internal Rate of Return   : 11,34% 

• Break Even Point (BEP)   : 33,72% 
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