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INTISARI 

 

Pabrik Epsom Salt dari Magnesite dan Sulfuric Acid dengan Proses 

Netralisasi dengan kapasitas 90.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan industri 

JIIPE, Manyar, Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi selama 24 jam dalam 

sehari, 330 hari dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan yaitu magnesite 

dan sulfuric acid. Epsom Salt digunakan secara luas pada bidang industri, seperti 

industri pertanian yang cocok sebagai pupuk dalam memenuhi kebutuhan 

magnesium, sebagai koagulan di pengolahan air dan industri plastic, sebagai bahan 

pelentur pada industri tekstil, dan sebagai obat pencahar dalam industri farmasi. 

Proses pembuatan Epsom salt (MgSO4.7H2O) dari Magnesite (MgCO3) dan 

sulfuric acid (H2SO4) dengan proses netralisasi diawali dengan mengencerkan 

sulfuric acid 98% menjadi 30% di mixer (M-120). Sulfuric acid (H2SO4) yang telah 

encer dialirkan ke heater (E-122) untuk memanaskan larutan menjadi 65˚C sesuai 

dengan kondisi operasi di reaktor. Bahan baku berupa magnesit dari gudang 

penyimpanan magnesit (F-120) diumpankan ke dalam hopper (F-123) melalui 

screw conveyor (J-121) dan bucket elevator (J-122) untuk masuk ke dalam reaktor 

(R-210) dan bereaksi bersama sulfuric acid (H2SO4). 

 Di dalam reaktor, Magnesite (MgCO3) dan sulfuric acid (H2SO4) bereaksi 

dan menghasilkan larutan MgSO4, gas CO2, dan air. Proses ini berlangsung pada 

suhu 65˚C dengan tekanan 1 atm dalam reaktor CSTR (Continuous Stirred Tank 

Reactor). Reaksi ini berlangsung secara eksotermis sehingga untuk 

mempertahankan suhu operasi, panas yang dihasilkan diserap oleh cooling water 

yang mengalir pada jaket pendingin. Gas yang keluar dari reaktor menuju molecular 

sieve (D-212) untuk mencegah partikel padatan ikut keluar ke lingkungan, 

sedangkan slurry menuju filter press (H-310). 

Larutan dan impuritiesnya dipisahkan menggunakan filter press. Cake yang 

diperoleh disimpan menuju penyimpanan cake (F-321), sedangkan filtratnya 

dialirkan menuju evaporator (V-320) untuk memekatkan larutan pada suhu 100˚C. 

Larutan jenuh dari evaporator dialirkan ke crystallizer (S-330) agar larutan dapat 

berubah menjadi kristal dengan suhu 30˚C yang kemudian menuju centrifuge (H-
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340) untuk memisahkan kristal dengan mother liquornya. Mother liquor di recycle 

ke evaporator, sedangkan kristal menuju dryer (B-350) melalui screw conveyor (J-

341) untuk menghilangkan kadar air dipermukaan kristal dengan suhu dryer 100˚C 

dan bantuan udara panas. Kristal yang telah kering menuju cooling conveyor (J-

354) untuk mendinginkan kristal keluaran dryer untuk selanjutnya disamakan 

ukurannya di ball mill (C-360). Setelah itu, kristal ditampung di silo (F-370) untuk 

dilakukan pengemasan dan dijual. 

Ketentuan pendirian pabrik Epsom Salt yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas produksi    : 90.000 ton/tahun 

2. Sistem operasi     : Kontinyu 

3. Waktu operasi     : 330 hari/ 24 jam 

4. Bahan baku     : Magnesite dan Sulfuric Acid 

5. Luas Tanah     : 25.000 m2  

6. Lokasi pabrik     : Manyar, Gresik 

7. Bentuk perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

8. Struktur organisasi    : Garis dan Staff 

9. Jumlah tenaga kerja    : 192 Orang 

10. Analisa ekonomi      

a. Modal tetap (FCI)    : Rp 440.829.179.763 

b. Modal kerja (WCI)   : Rp 223.525.386.873 

c. Investasi total (TCI)   : Rp 664.354.566.636 

d. Biaya produksi (TPC)   : Rp 898.727.002.868 

e. Waktu pengembalian modal (PBP) : 3 tahun 2 bulan 

f. Break Event Point (BEP)   : 31,5488% 
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