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ABSTRAK 
 

Penelitian ini bertujuan untuk mengontrol persediaan bahan baku cotton 

combed 30s pada UMKM Konveksi Kamal di Lombok Tengah dengan 

menggunakan metode EOQ (Economic Order Quantity) dan POQ (Period Order 

Quantity) untuk meminimumkan total biaya persediaan. Metode EOQ dan POQ 

diusulkan sebagai saran untuk peningkatan pengendalian persediaan yang paling 

optimal. Perhitungan dengan menggunakan metode perusahaan menunjukkan 

jumlah persediaan bahan baku cotton combed 30s yang dibeli rata-rata sebanyak 

1.845 kg dengan frekuensi pembelian 12 kali dalam setahun, dan total biaya 

persediaan sebesar Rp. 19.374.800. Metode EOQ yang diusulkan mengungkapkan 

jumlah persediaan yang dibeli adalah 3.465 kg dengan frekuensi pembelian 6 kali 

dalam satu tahun, dan total biaya persediaan adalah Rp. 13.167.771. Sedangkan 

metode POQ yang diusulkan menunjukkan jumlah persediaan yang dibeli adalah 

11.075 kg dengan frekuensi pembelian 2 kali dalam satu tahun, dan total biaya 

persediaan adalah Rp. 23.102.500. Berdasarkan hasil perhitungan, penggunaan 

metode EOQ merupakan pembelian bahan baku cotton combed 30s yang paling 

optimal untuk menekan biaya persediaan. Selisih total biaya persediaan antara 

metode EOQ dengan metode POQ yang diusulkan adalah sebesar Rp. 9.934.729. 

Total selisih biaya persediaan antara metode EOQ dan perusahaan adalah Rp. 

6.207.029. Berdasarkan analisis tersebut, pengendalian persediaan bahan baku 

cotton combed 30s di Konveksi Kamal relatif tidak efektif. Berdasarkan hasil 

analisis perhitungan dengan menggunakan metode EOQ merupakan metode yang 

paling optimal untuk menekan biaya pengadaan bahan baku cotton combed 30s di 

Kamal Konveksi. 

 

Kata Kunci: Pengendalian Persediaan, Economic Order Quantity (EOQ), Period 

Order Quantity (POQ) 
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ABSTRACT 
 

  This study aims to control the cotton combed 30s raw materials inventory in 

Kamal Convection MSMEs in Central Lombok using the EOQ (Economic Order 

Quantity) and POQ (Period Order Quantity) methods to minimize the total 

inventory cost. The EOQ and POQ methods are proposed as suggestions for the 

most optimal improvement of inventory control. The calculations using the 

company's method show that the purchased quantity of cotton combed 30s raw 

material supplies an average of 1.845 kg with a purchase frequency of 12 times a 

year, and a total inventory cost of Rp. 19.374.800. The proposed EOQ method 

reveals the quantity of inventory purchased is 3.465 kg with a purchase frequency 

of 6 times in one year, and the total inventory cost is Rp. 13.167.771. Meanwhile, 

the proposed POQ method indicates the quantity of inventory purchased is 11.075 

kg with a purchase frequency of 2 times in one year, and the total inventory cost is 

Rp. 23.102.500. Based on the calculation results, the use of the EOQ method is the 

most optimal purchase of cotton combed 30s raw materials to reduce inventory 

costs. The difference in total inventory cost between the EOQ method and the 

proposed POQ method is Rp. 9.934.729. The total inventory cost difference between 

the EOQ and company methods is Rp. 6.207.029. Based on this analysis, controlling 

the inventory of raw material for cotton combed 30s at Kamal Convection is 

relatively ineffective. Based on the results of the calculation analysis using the EOQ 

method, it is the most optimal method for reducing the cost of supplying raw 

material for cotton combed 30s at Kamal Konveksi. 

   

Keywords: Inventory Control, Economic Order Quantity (EOQ), Period Order 

Quantity (POQ) 


