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ABSTRAK 

Industri tahu menghasilkan air limbah yang mengandung Chemical Oxigen 

Demand (COD), Total-N, dan fosfat yang tinggi. Kandungan polutan yang tinggi 

dapat menyebabkan pencemaran air jika limbah cair tahu dibuang langsung ke 

lingkungan. Salah satu alternatif untuk mengatasi masalah tersebut adalah dengan 

menggunakan bahan resin immobilized photocatalyst-ZnO (RIP-ZnO) dalam 

reaktor fotokatalitik continue untuk mendegradasi polutan dengan prinsip AOPs 

melalui mekanisme oksidasi fotokatalitik. Penelitian ini bertujuan untuk 

mengetahui pengaruh jarak sinar UV dan massa RIP-ZnO terhadap penyisihan 

COD, Total-N, dan fosfat pada air limbah tahu pada reaktor fotokatalitik continue. 

Reaktor fotokatalitik dirancang dengan diameter 3,1 cm, tinggi 50 cm, daya lampu 

UV 32 watt, dan laju alir 30 mL/menit. Reaktor fotokatalitik dioperasikan dengan 

variasi massa RIP-ZnO 25 g, 37,5 g, 50 g dan variasi jarak antara lampu UV dengan 

air 0 cm, 10 cm, 20 cm. Hasil penelitian menunjukkan bahwa jarak lampu dan  

massa RIP-ZnO terbaik dalam mendegradasi COD, Total-N, dan fosfat dalam air 

limbah tahu adalah 0 cm dan 37,5 g dengan waktu operasi 0 hingga 4 jam. 

Persentase removal COD, total-N, dan fosfat tertinggi yang dicapai pada jarak 

lampu 0 cm dengan massa 37,5 g pada pengambilan sampel jam ke-0 adalah sebesar 

91,26%, 71,86%, dan 79,35%.  Massa RIP-ZnO dan jarak antara lampu UV dengan 

air mempengaruhi proses degradasi polutan yang berkaitan dengan jumlah RIP-

ZnO yang berkontak dengan air limbah dan faktor penyinaran yang berperan 

sebagai sumber energi dalam proses fotokatalis. 

 

Kata kunci: massa, fotokatalis, resin terimobilisasi fotokatalis-ZnO, jarak lampu 

UV 
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ABSTRACT 

 

The tofu industry produces wastewater containing high Chemical Oxigen Demand 

(COD), Total-N, and phospate. The high content of pollutans can cause water 

pollution if tofu wastewater discharged directly into the environment. One 

alternative to overcome this problem is by using resin immobilized photocatalyst-

ZnO (RIP-ZnO) material in a continuous photocatalytic reactor to degrade 

pollutants with the AOPs principle through a photocatalytic oxidation mechanism. 

This study aims to determine the effect of UV light distance and RIP-ZnO mass to 

remove COD, Total N, and phosphate in tofu wastewater in a continuous 

photocatalytic reactor. The photocatalytic reactor was designed with diameter 3.1 

cm, 50 cm in hight, UV lamp power 32 watt, and a flow rate 30 mL/minute. The 

photocatalytic reactor was operated with variations in the mass of RIP-ZnO 25 g, 

37.5 g, 50 g and variations in the distance between the UV lamp and water 0 cm, 

10 cm, 20 cm. The results showed that the best light distance and mass of RIP-ZnO 

in degrading COD, Total-N, and phosphate in tofu wastewater were 0 cm and 37.5 

g with an operating time of 0 to 4 hours. The highest percentage removal of COD, 

total-N, and phosphate which was achieved at a lamp distance of 0 cm with a mass 

of 37.5 g at the 0 hour sampling were 91.26%, 71.86%, and 79.35%.. The mass of 

RIP-ZnO and the distance between the UV lamp and water affect the pollutant 

degradation process which is related to the amount of RIP-ZnO in contact with 

wastewater and the irradiation factor which acts as an energy source in the 

photocatalyst process. 

 

Keywords: mass, photocatalyst, resin immobilized photocatalyst-ZnO, UV lamp 

distance 
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