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KATA PENGANTAR 

 

 Puji syukur penyusun panjatkan kepada Tuhan yang Maha Esa atas berkat 

dan rahmat-Nya, penyusun dapat menyelesaikan Tugas Akhir Pra Rencana Pabrik 

ini dengan judul “Pabrik Asam Sulfat dari Sulfur dan Udara dengan Proses Double 

Contact Double Absorber”. Pra Rencana Pabrik ini disusun untuk memenuhi salah 

satu persyaratan mendapatkan gelar Sarjana Strata 1 pada Program Studi Teknik 

Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa 

Timur.  

Pra Rencana Pabrik ini menjelaskan pembuatan pabrik asam sulfat mulai 

dari perhitungan bahan baku dan produk, perancangan alat, instrumentasi dan 

keselamatan kerja, struktur organisasi, kebutuhan utilitas, tata letak dan denah 

lokasi rencana pabrik, dan analisa ekonomi untuk investasi pabrik yang telah 

disusun berdasarkan pada beberapa sumber yang berasal dari beberapa literatur.  

Pra Rencana Pabrik ini tidak dapat tersusun sedemikian rupa tanpa bantuan 

baik sarana, prasarana, pemikiran, kritik dan saran. Penyusun mengucapkan 

terima kasih kepada semua pihak yang membantu penyusunan tugas akhir ini, 

yaitu kepada :  

1. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

2. Ibu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT selaku Koordinator Program Studi 

Teknik Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Pembangunan Nasional 

“Veteran” Jawa Timur. 

3. Ibu Ir. Ely Kurniati, MT selaku Dosen Pembimbing Pra Rencana Pabrik 

yang senantiasa membimbing dan memberikan arahan dalam pelaksanaan 

dan penyusunan tugas akhir ini. 

4. Tim Dosen Penguji Pra Rencana Pabrik yang telah memberikan masukan 

dan saran terhadap tugas akhir ini. 

5. Kedua orang tua penyusun yang dengan restu dan telah memberikan 

dukungan moril dan material sehingga penyusun mampu menyelesaikan 

tugas akhir ini.  
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6. Dea Indiastuti Ramadany selaku my 24/7 partner, my up and up, the kindest 

person, and talented chef. You nailed it!  

7. Hakuna Matata Team, Dwi Jaya Print, Griya Firdaus, Mbak Nar, Mbak 

Rara, Warung Dea, Nasi Gila, dan Sakinah yang telah berjasa dalam 

keberlangsungan hidup penyusun. 

8. Seluruh Civitas Akademik Program Studi Teknik Kimia, Fakultas Teknik, 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur.  

Penyusun mengucapkan terimakasih kepada semua pihak yang telah 

membantu dalam proses pembuatan Pra Rencana Pabrik ini. Penyusun juga 

membutuhkan kritik dan saran yang bersifat membangun demi adanya perbaikan 

laporan ini. Akhir kata, penyusun berharap semoga laporan tugas akhir ini dapat 

memberi manfaat bagi semua pihak yang berkepentingan, dan Tuhan yang      

Maha Esa memberikan balasan kepada semua pihak yang telah memberikan 

bantuan.  

 

Surabaya, 10 Maret 2023 

 

 

Penyusun 
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Pabrik Asam Sulfat dari Sulfur dan Udara dengan Proses Double Contact 

Double Absorber dengan kapasitas 40.000 ton/tahun akan didirikan di Desa 

Manyarejo, Manyar, Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi selama 24 jam 

dalam sehari, 330 hari dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan yaitu 

sulfur. Asam Sulfat juga merupakan salah satu bahan kimia yang penting utuk 

industri-industri yang lain, seperti pada industri asam fosfat, industri pupuk 

berbasis fosfat, industri farmasi, industri otomotif, serta industri penyulingan 

minyak. 

Pembuatan Asam Sulfat dengan Proses Double Contact Double Absorber 

ini terdiri dari 4 tahap, yaitu Sulfur Handling, SO2 Generation, SO2 Convertion, 

SO3 Absorbtion. Tahap Sulfur Handling ini berfungsi untuk mencairkan sulfur 

atau belerang sebelum direaksikan di dalam furnace. Selanjutnya pada tahap SO2 

Generation ini, mengubah sulfur cair menjadi gas SO2. Dimana pada Furnace (Q-

210), sulfur cair dispraykan dan dibakar dengan oksigen menghasilkan gas SO2. 

Selanjutnya pada tahap SO2 Convertion terjadi di dalam Converter (R-220) 

dengan jenis reaktor Fixed Bed Multistage terdiri dari 4 bed dengan katalis 

Vanadium Pentaoksida. Gas SO2 bereaksi dengan O2 yang membentuk gas SO3. 

Tahap keempat yaitu SO3 Absorbtion pada bagian ini gas SO3 dari Converter (R-

220) Bed III dan IV bereaksi dengan H2O yang terkandung dalam H2SO4 di 

Menara Absorber I (D-230) dan Absorber II (D-240). Konsentrasi asam sulfat 

yang digunakan pada Menara Absorber adalah 98,5%, dikarenakan pada 

konsentrasi tersebut merupakan agent paling efektif untuk absorpsi gas SO3. 

Asam sulfat output dari Absorber I (D-230) memiliki konsentrasi sebesar 99,1% 

dan Absorber II (D-240) sebesar 98.7%. Asam sulfat yang akan disirkulasikan di 

Absorber I dan Absorber II sebagai absorben, ditetapkan konsentrasinya sebesar 

98,5%. Kemudian produk asam sulfat 98,5% akan didinginkan melalui Cooler (E-

322) untuk selanjutnya disimpan pada Sulfuric Acid Storage Tank (F-320) untuk 

dijual. 
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Ketentuan pendirian pabrik Asam Sulfat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas produksi    : 40.000 ton/tahun 

2. Sistem operasi     : Kontinyu 

3. Waktu operasi     : 330 hari/ 24 jam 

4. Bahan baku     : Sulfur (S) 

5. Luas Tanah     : 21.200 m2  

6. Lokasi pabrik     : Manyar, Gresik 

7. Bentuk perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

8. Struktur organisasi    : Garis dan Staff 

9. Jumlah tenaga kerja    : 209 Orang 

10. Analisa ekonomi      

a. Modal tetap (FCI)    : Rp. 238.518.448.159 

b. Modal kerja (WCI)   : Rp.   72.868.570.778 

c. Investasi total (TCI)   : Rp. 311.387.018.938 

d. Biaya produksi (TPC)   : Rp. 291.474.283.113 

e. Waktu pengembalian modal (PBP) : 2 tahun 8 bulan 

f. Break Event Point (BEP)   : 33,41% 
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