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INTISARI 

 

Pabrik Disodium phospate anhydrate ini diproduksi menggunakan proses 

Kristalisasi dengan menggunakan Crystallizer jenis swenson. Bahan baku berupa 

asam fosfat (H3PO4) 75% dan natrium karbonat (Na2CO3) 30% yang direaksikan di 

dalam reaktor pada suhu 85ºC dengan tekanan 1 atm. Reaksi akan membentuk 

disodium phospate (Na2HPO4) yang kemudian dipekatkan dalam Vaccum 

Evaporator menjadi larutan jenuh. Proses kristalisasi terjadi pada kondisi lewat 

jenuh di dalam Crystallizer pada suhu 60ºC menggunakan jenis kristalisasi 

pendinginan. Kemudian kristal padat dipisahkan menggunakan Centrifuge dan 

dikeringkan menggunakan Rotary Dryer. Produk Na2HPO4 kering diseragamkan 

ukuran dan dihaluskan menggunakan Ball Mill sebelum di packing. 

Bentuk perusahaan yang dipilih dalam pelaksanaan produksi Disodium 

phospate anhydrate ini adalah bentuk Perseroan Terbatas (PT) sehingga diharapkan 

mudah diperoleh modal dengan jalan menjual saham baik kepada masyarakat, 

badan hukum maupun perorangan. 

Ketentuan pendirian pabrik kalsium hidroksida yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut : 

a. Kapasitas     : 15.000 Ton / Tahun 

b. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

c. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik    : Jalan Raya Manyar, Manyarejo, Kecamatan 

       Manyar, Gresik, Jawa Timur 

e. Luas Tanah    : 34710 m2 

f. Sistem Operasi    : Kontinyu 

g. Waktu Operasi    : 330 hari/ tahun ; 24 jam/hari 

h. Jumlah Karyawan   : 153 

Analisa Ekonomi 

a. Masa Kontruksi     : 2 Tahun 

b. Umur Pabrik     : 10 Tahun 



PRA RENCANA PABRIK 

Pabrik Disodium Phosphate Anhydrat Dari Asam Fosfat Dan 

Natrium Karbonat Menggunakan Proses Kristalisasi 

 
 

Program Studi Teknik Kimia, Fakultas Teknik 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur                               ix 

 

c. Fixed Capital Investemen (FCI)  : Rp    613.664.831.782  

d. Work Capital Investment (WCI)  : Rp    164.928.822.359 

e. Total Capital Investment (TCI)   : Rp    778.593.654.140 

f. Biaya Bahan Baku (1 Tahun)   : Rp    754.016.466.684 

g. Biaya Utilitas (1 Tahun)    : Rp      27.163.643.298 

h. Biaya Produksi Total (TPC)   : Rp    989.572.934.152 

i. Hasil Penjualan Produk    : Rp 1.187.081.706.670 

j. Bunga Bank     : 8% 

k. Internal Rate Of Return    : 15,16% 

l. Rate Of Investment (Sebelum pajak)  : 21,05% 

m. Rate Of Investment (Sesudah pajak)  : 15,79% 

n. Pay Back Periode     : 5 tahun  

o. Break Event Point    : 30,78% 
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